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योग्यता का नाम: 

 इंजन एयरोस्पेस विननमााण 

योग्यता कोड: 
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कायाालय डीसी एमएसएमई, सूक्ष्म, लघ ुऔर मध्यम उद्यम मंत्रालय 

सरकार. भारत की 
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ए-वििं, 7िीं मंजजल, ननमााण भिन, मौलाना आजाद रोड 

नई ददल्ली-110108 

संपका  नंबर +91-674-2654700 

ईमेल- msmetcab@gmail.com  

पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 

एनओएस/मॉड्यलू: ईआरपी के साथ उत्पादन प्रक्रक्रया योजना 

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/01 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 

1. कार्यशाला सुरक्षा निर्म जािें. 
2. ईआरपी का उपर्ोग करके प्रोसेस शीट, रूट कार्य, सामग्री का बिल, मास्टर शडे्र्ूल तैर्ार करें। 
3. ग्राहक की आवश्र्कता के आधार पर कार्य को अनंतम रूप देिे के ललए उत्पादि आदेश को पररवनतयत करें। 

  

सैद््ांनतक समय: NA व्यािहाररक घंटे: 30 ओजेटी:120 व्यािहाररक अंक:100 

इकाई 

क्र। 
इकाई का िाम इकाई स्तर के पररणाम सामग्री (अध्र्ार्/ववषर्) TH/OJT 

घंटे 
निशाि 

रू्निट-

मैं 

उत्पादि प्रक्रक्रर्ा 
र्ोजिा 

और ईआरपी 

खराद, लमललगं और ग्राइंडर्गं जसेै 

ववलिन्ि मशीि टूल्स का उपर्ोग 

करके घटकों का निमायण करें। 

 कार्यशाला सुरक्षा निर्म 

 व्र्क्ततगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) का उपर्ोग। 
 काटिे के उपकरण सामग्री. 
 खराद मशीि के िाग और उिके कार्य। 

 खराद और खराद संचालि 

 लमललगं और लमललगं संचालि 

 पीसिे और पीसिे का कार्य। 

 र्ी-िरुरगं प्रक्रक्रर्ा 
 काटिे के उपकरण 

 शीतलक और स्िेहक 

 सहार्क उपकरण और अिलुग्िक 

 ईआरपी उपकरण का उपर्ोग उत्पादि र्ोजिा, 
सामग्री के बिल, सहारा र्ोजिा, क्षमता र्ोजिा, 
ररपोर्टिंग और अिुमाि और लागत के साथ 

मास्टर र्टेा अवधारणा का उपर्ोग तरै्ार करिे 
के ललए क्रकर्ा जाता है। 

30 100 
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पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 

एनओएस/मॉड्यलू: सीएनसी प्रौद्योगिकी 

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/02 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 

1. पारंपररक और सीएिसी मशीिों का उपर्ोग करके सटीक िौकररर्ों का निमायण करें। 
2. गुणवत्ता र्ोजिा अवधारणा और निरीक्षण और माप उपकरणों के उपर्ोग को समझें। 
3. सीएमएम और अन्र् उन्ित उपकरणों का उपर्ोग करके सटीक िौकररर्ों का निरीक्षण। 

 

ससद््ांत घंटे: 30 व्यािहाररक घंटे:90  ससद््ांत गचह्न: NA प्रैजक्टकल अंक: 100 

 
 

इकाई क्र। इकाई का िाम इकाई स्तर के पररणाम सामग्री (अध्र्ार्/ववषर्) पीआर 

घंटे 

निशाि 

रू्निट-मैं 

सीएिसी प्रौद्र्ोगगकी ववलिन्ि निर्तं्रकों के साथ पाटय 
प्रोग्रालमगं का उपर्ोग करके 

सीएिसी खराद और लमललगं के 

कार्यक्रम ललखें। 
 

स्वचालि का पररचर् और एिसी की 
िनुिर्ादी अवधारणा। 

जी-कोर् और एम-कोर् और समन्वर् 

प्रणाली (ध्रवुीर् और काटेलशर्ि समन्वर् 

प्रणाली) का पररचर्। 

रैखखक कट के ललए एिसी परैामीटर और 

आईएसओ कार्यक्रम। 
पररपत्र प्रक्षेप (घडी की र्दशा में और घडी 
की ववपरीत र्दशा में) और बत्रज्र्ा 
क्षनतपनूत य। 
लंिाई मुआवजा और डिललगं ऑपरेशि 

90 100 
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मशीनिगं कें द्र का पररचर्, शून्र् ऑफसेट 

सेर्टगं (संदिय बिदं,ु प्रोग्राम शून्र् बिदं,ु 

मशीि शून्र् बिदं)ु सीमा। 
ववलिन्ि आकार के उपकरणों के उपर्ोग के 

दौराि र्ेटाम सेर्टगं, जेर् अक्ष शून्र् 

सेर्टगं। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 

एनओएस/मॉड्यलू: कंप्यटूर एडडे विननमााण  

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/03 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 

1. उन्ित हैंर् सॉफ्टवेर्र का उपर्ोग करके सीएएम मॉर्ल तैर्ार करें  
 

सैद््ांनतक समय: NA व्यािहाररक घंटे: 90 ससद््ांत गचह्न: NA प्रैजक्टकल अंक: 100 

 
 

इकाई 

क्र। 
इकाई का िाम इकाई स्तर के पररणाम सामग्री (अध्र्ार्/ववषर्) पीआर 

घंटे 

निशाि 

रू्निट- 

I 

मास्टर सीएएम मास्टर सीएएम में 2र्ी और सतह 

मॉर्ललगं तैर्ार करें और टूल पथ और 

ववस्ततृ कार्यक्रम तैर्ार करें। 

मास्टर सीएएम का पररचर्, स्केच ववकल्प (सकय ल, आकय , 
र्िम, एतसटेंर्)। 
बे्रक, आर्त, िहुिुज, क्ऱिलेट चम्फर, तख़्ता, अिवुाद, दपयण, 

दीघयवतृ्त कमांर् का अिपु्रर्ोग। 

45 
50 
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घमुाएँ स्केल खखचंाव, ऑफसेट, आर्ताकार सरणी। 
सतह मॉर्ललगं, सतह का प्रकार (वक्र उत्पन्ि, परैामीर्िक, 

एतसट्रूर्, घमूिा, िाफ्ट, क्ऱिललेट, र्िम सतह, वविाजि, 

ववस्तार, स्वेप्ट, क्ऱिललेट, ब्लेंर्, िेट)। 
ठोस मॉर्ललगं (एतसट्रूर्, ररवॉल्व, लॉफ्ट, स्वीप, िलूलर्ि 

ऑपरेशि)। 
लमललगं (फेलसगं, पॉकेर्टगं, कंटूररगं और डिललगं) में 2र्ी टूल 

पथ का निमायण। 
एिसी कोर् का सजृि। 

लमललगं-रक्रफंग (समािांतर, रेडर्र्ल, पॉकेट, फ्लो लाइि) में 
3र्ी टूल पथ का निमायण। 
अधय पररष्करण कार्य जसेै (कंटूर, रेस्ट लमल)। 
क्रफनिलशगं ऑपरेशि जसेै (समािांतर, रेडर्र्ल, फ्लो लाइि, 

पेंलसल, स्कैलप और प्रोजेतट)। 
सीएिसी लेथ पर मशीनिगं (फेलसगं, रफ टनििंग, ग्रवूवगं और 

थ्रेडर्गं)। 

रू्निट- 

II 

हाइपर 

लमल/र्नूिग्राक्रफतस 

सतही एव ंठोस मॉर्ल के निमायण का 
प्रदशयि करें। ववलिन्ि मशीनिगं 

सुववधाओ ं का उपर्ोग करके 3 अक्ष 

और 5 अक्ष उपकरण पथ की पीढी और 

िहु अक्ष मशीनिगं मापदंर्ों के लािों 
का प्रदशयि करें। 

हाइपर सीएर्ी का पररचर्. 

कार्य ववमाि और कैर् उपकरण सुववधाओ ंकी स्थापिा। 

प्रारूपण एव ंआर्ामीकरण 

िूतल मॉर्ल की ववशेषताए ं

ठोस मॉर्ल सुववधाएँ 

परत सेर्टगं 

वक्र निमायण एव ंसंशोधि 

हाइपर लमल का पररचर्. 

िौकरी सूची स्थावपत करिा 
मशीि समन्वर् सेर्टगं 

स्टॉक मॉर्ल, मॉर्ल, सामग्री और क्स्थरता चर्ि। 

2र्ी पॉकेट, कंटूर, रेस्ट मशीनिगं और फेलसगं टूल पथ 

निमायण। 
आबियिरी स्टॉक रक्रफंग, 3र्ी प्रोफाइल क्रफनिलशगं, 3र्ी जेर्-

लेवल क्रफनिलशगं के 3र्ी चक्र। 
3र्ी पणूय क्रफनिलशगं, 3र्ी इक्तवडर्स्टेंट क्रफनिलशगं, 3र्ी 
स्वचाललत रेस्ट मशीनिगं के 3र्ी उन्ित चक्र। 
Z-लेवल क्रफनिलशगं, प्रोफाइल क्रफनिलशगं, इक्तवडर्स्टेंट 

क्रफनिलशगं, रेस्ट मशीनिगं, अत्र्ाधनुिक मशीनिगं का 5X 

कैववटी चक्र। 

टॉप लमललगं, कंटूर लमललगं, स्वाफय  मशीनिगं, ऑफसेट 

रक्रफंग और क्रफनिलशगं का 5X सतह चक्र 

उपकरण पथ का अिकुरण. 

एिसी कोर् का सजृि और चर्ि पोस्ट प्रोसेसर। 
सीएिसी प्रोग्राम पीढी। 

45 50 

 
 

 

 

 

 

 

 

पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 
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एनओएस/मॉड्यलू: विश्लेषण के साथ कंप्यटूर एडडे डडजाइन। 

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/04 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 

1. उच्च स्तरीर् सीएर्ी सॉफ्टवेर्र का उपर्ोग करके घटक गचत्र तैर्ार करें। 
2. सीएई सॉफ्टवेर्र का उपर्ोग करके मॉर्लों का ववश्लेषण करें  
3. सीएमएम और अन्र् उन्ित उपकरणों का उपर्ोग करके सटीक िौकररर्ों का निरीक्षण। 

 

सैद््ांनतक समय: NA व्यािहाररक घंटे: 90 ससद््ांत गचह्न: NA प्रैजक्टकल अंक: 100 

 

इकाई 

क्र। 
इकाई का 
िाम 

इकाई स्तर के पररणाम सामग्री (अध्र्ार्/ववषर्) पीआर 

घंटे 

निशाि 

रू्निट-

मैं 

ऑटोकैर् ऑटोकैर् का उपर्ोग करके प्रोर्तशि 

िाइंग तैर्ार करें। 
ऑटोकैर् में प्रर्तुत समन्वर् प्रणाली। 
ऑटोकैर् का इंटऱेिस, माउस ़ंितशि, कार्ायत्मक कंुजी, शॉटयकट कंुजी, 
पेपर आकार 

खखडकी की सीमा, रेखा, निमायण रेखा, क्रकरण, र्िम, ववस्तार, लमटािा। 
वतृ्त, आर्त, प्रनतललवप, चाल, और ऑफसेट, घमुाएँ। 
सरणी, दपयण, स्केल, खखचंाव, पॉलीलाइि, िहुिुज और चाप। 
तख़्ता, दीघयवतृ्त, पिुरीक्षण िादल और क्षेत्र, एक बिदं ुपर ववस्फोट, 

जडुिा, टूटिा और टूटिा। 
बिदं,ु बिदं ुशैली, वविाक्जत करिा, मापिा, पट्र्टका, चम्फर, लमश्रण वक्र 

हैच, गे्रडर्एंट, अििुागीर् दृश्र् का वववरण। 
पाठ, एमपाठ, पाठ शैली, चाप संरेखखत पाठ, दपयण पाठ 

ब्लॉक करें, र्ब्ल्र्बू्लॉक करें, ब्लॉक र्ालें, ब्लॉक संपार्दत करें 
आर्ाम टूलिार, आर्ाम शैली और जीर्ी एंर् टी प्रतीकों को पहचािें 
िाइंग को प्लॉट करिा और वप्रटं करिा। 

15 
25 

रू्निट 

द्ववती
र् 

ठोस कार्य इस इकाई के अतं में छात्र को सक्षम 

होिा चार्हए: 

 सॉललर् वकय  सॉफ्टवेर्र की 
क्षमता को समझें। 

 िेलसक पाटय मॉर्ललगं, िेलसक 

मॉर्ललगं, शब्दावली, सवयशे्रष्ठ 

प्रो़िाइल चिुिा, स्केच प्लेि 

चिुिा, पाटय फीचर का वववरण 

समझें। 
 असेंिली िाधा की अवधारणा 

को समझें। 
 ववलिन्ि प्रकार की असेंिली को 

स्पष्ट करें। 
 

 ठोस कार्य का पररचर् एव ंक्षमताएँ। 
 सॉललर्वतसय मूल िातें और र्जूर इंटरफेस सॉललर्वतसय 

सॉफ्टवेर्र डर्जाइि इंटेंटफाइल संदिय तर्ा है फाइलें खोलिा 
सॉललर्वतसय र्जूर इंटरफेस। 

 िेलसक पाटय मॉर्ललगं, िेलसक मॉर्ललगं, शब्दावली, सवयशे्रष्ठ 

प्रोफाइल का चर्ि, स्केच प्लेि का चर्ि, पाटयिॉस फीचर का 
वववरण, पटैनििंग, ररवॉक्ल्वगं, शेललगं, ररब्स और एडर्र्टगं फीचसय। 
असेंिली- िीच ेसे ऊपर की असेंिली, िई असेंिली ििािा। 

30 
25 

रू्निट-

III 

 

केर्टर्ा कैर्टर्ा का उपर्ोग करके िाफ्ट 

शीट पर प्रोर्तशि िाइंग मॉर्ल 

तैर्ार करें। 

कैर्टर्ा सॉफ्टवेर्र का पररचर्। कैर् और कैम सॉफ्टवरे्र का 
पररचर्। हाई एंर्, लो एंर् सॉफ्टवरे्र का पररचर्। 
कैर्टर्ा सॉफ्टवेर्र कैसे खोलें इसका अध्र्र्ि करें। 
स्केच वकय िेंच कैसे खोलें. 
ऑपरेशि टूल िार, िाधा टूल िार, प्रोफाइल टूल िार, स्केच टूल 

िार, व्र्ू टूल िार, वकय  िेंच टूल िार जसैे स्केच टूल का अध्र्र्ि 

करें। 

30 25 
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वतृ्त, आर्त, रेखा, पॉली लाइि, की होल आर्द जैसे प्रोफाइल टूल 

पर संचालि का अध्र्र्ि करें। 
ऑपरेशि में टूल िार का लमरर, र्िम, रोटेट, िांसफॉमय आर्द का 
अध्र्र्ि क्रकर्ा जाता है। 
स्केच टूल जैसे निमायण लाइि आर्द का अध्र्र्ि करें। 
ज्र्ालमतीर् िाधा, आर्ामी िाधा जैस ेिाधा उपकरण पट्टी का 
अध्र्र्ि करें। 
पाटय मॉर्ल का अध्र्र्ि करें और मॉर्ल को कैसे ििाए,ं इसके 

िारे में संके्षप में िताएं। 
स्केच आधाररत सुववधाओं जैसे पैर्, पॉकेट आर्द जैसे ववकल्प। 
क्ऱिलेट, चम्फर आर्द जैसी िसे अप सवुवधा। 
इसके अलावा पररवतयि सुववधा. 
असेंिली वकय  िेंच का िी अध्र्र्ि करें। 
शीट धातु कार्यके्षत्र. 

क्रकिेमैर्टतस कार्य िेंच। 
िाक्फ्टंग कार्य िेंच. 

आर्ाम टूलिार, आर्ाम शलैी और जीर्ी एंर् टी प्रतीकों को 
पहचािें 
िाइंग को प्लॉट करिा और वप्रटं करिा 

रू्निट 

चतुथय 

ANSYS इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 पररलमत तत्व ववगध को समझें. 
 ANSYS ग्राक्रफकल र्जूर 

इंटरफेस के साथ काम करें  
 तिाव तिाव संिधं का वणयि 

करें 
 स्थनैतक ववश्लेषण हल करें 

ANSYS कार्यक्षेत्र का उपर्ोग करके ़िील्र् समस्र्ाओ ंको हल करिे की 
पररलमत तत्व ववगध का पररचर्। ANSYS कार्यक्षेत्र मैकेनिकल का 
उपर्ोगकताय इंटऱेिस, सीमा क्स्थनतर्ाँ। तिाव-ववस्थापि संिधं. तिाव-

तिाव के ररश्ते. एक आर्ामी समस्र्ा: पररलमत तत्व मॉर्ललगं। स्थािीर्, 

प्राकृनतक और वकै्श्वक निदेशांक और आकार कार्य। द्ववघात आकार के 

कार्य, एएिएसवाईएस वकय िेंच मैकेनिकल के साथ स्थनैतक ववश्लेषण का 
अिपु्रर्ोग। 

15 
25 

इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 िस और फे्रम पर अक्षीर् तिाव 

को समझें 
 उगचत दरूस्थ सीमा शतों को 

लागू करिा 
 पोस्ट प्रोसेलसगं का ज्ञाि 

 समाधाि के पररणामों का 
मूल्र्ांकि करें  

िस और फे्रम का ववश्लेषण: प्रत्रे्क िोर् पर अज्ञात की संख्र्ा दो से 

अगधक ि होिे वाले प्लेि िस का ववश्लेषण। दो अिवुादों और प्रत्रे्क िोर् 

पर स्वतंत्रता की एक घणूी डर्ग्री के साथ फे़्रम का ववश्लेषण। िीम्स का 
ववश्लेषण: दो िोर् के ललए तत्व कठोरता मैर्ितस, िीम तत्व के ललए प्रनत 

िोर् दो डर्ग्री की स्वतंत्रता। ANSYS वकय िेंच मैकेनिकल का उपर्ोग करके 

समाधाि करिा और पोस्ट प्रोसेलसगं में पररणाम पढिे का वववरण। 

इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 ANSYS वकय िेंच मैकेनिकल के 

साथ पररलमत तत्व मॉर्ललगं 

का उपर्ोग करिा 
 ANSYS वकय िेंच मैकेनिकल में 

सीमा शतें लागू करें 
 पररणाम पढ रहे हैं 
 ववश्लेषण का अिकूुलि 

निरंतर तिाव बत्रकोण और सीमा क्स्थनतर्ों के उपचार के साथ दो आर्ामी 
तिाव ववश्लेषण समस्र्ाओ ं का पररलमत तत्व मॉर्ललगं। बत्रकोणीर् 

तत्वों के साथ अक्ष-समलमतीर् लोडर्गं के अधीि अक्ष-समलमत ठोसों का 
पररलमत तत्व मॉर्ललगं। अलिसरण आवश्र्कताओ ं और ज्र्ालमतीर् 

आइसोिॉपी को एएिएसवाईएस वकय िेंच मैकेनिकल के पोस्ट प्रोसेलसगं 

पररणाम के डर्जाइि अिकूुलि और परैामीर्िक के अधीि क्रकर्ा गर्ा है 

इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 िॉि-लाइिर का मौललक ज्ञाि 

होिा 

क्स्थर अवस्था ताप अतंरण ववश्लेषण: एक क्रफि का एक आर्ामी 
ववश्लेषण और पतली प्लेट का दो आर्ामी चालि ववश्लेषण। ANSYS 

वकय िेंच मैकेनिकल र्ार्िेलमक ववश्लेषण में जर्टल समस्र्ा को हल करिे 

के ललए िॉि-लाइिर सॉल्वर का उपर्ोग करिा: एक स्टेप्र् िार और िीम 
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 थमयल व्र्वहार को समझिे के 

ललए 

 चालि, संवहि और ववक्रकरण 

का वणयि करिे के ललए। 
 थमयल के 1र्ी और 2र्ी तत्व का 

उपर्ोग करिा 

के ललए ईजेि वलै्र् ूसमस्र्ा के पररलमत तत्व मॉर्ललगं का सूत्रीकरण। 
Eigen मूल्र्ों और Eigen वतैटर का मूल्र्ांकि। 

इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 3र्ी तत्व की िनुिर्ादी 
जािकारी के ललए 

 सुरक्षा अवधारणा के कारक को 
समझिा 

 ववश्लेषण के व्र्वहार की 
िववष्र्वाणी करिा 

 ANSYS वकय िेंच मैकेनिकल 

लसमुलेशि टूल का उपर्ोग 

करिा 

तिाव ववश्लेषण में बत्र-आर्ामी समस्र्ाओ ंका पररलमत तत्व 

सूत्रीकरण। और एएिएसवाईएस वकय िेंच मैकेनिकल में डर्जाइि और 

तिाव मूल्र् की ववफलता की िववष्र्वाणी करिे के ललए सुरक्षा कारक 

पर डर्जाइि अिकूुलि 

इस इकाई के अतं में ववद्र्ाथी को 
सक्षम होिा चार्हए 

 ववश्लेषण की गनतशीलता को 
समझें 

 ववश्लेषण पर क्स्थर अवस्था 
क्स्थनतर्ों का वणयि करें  

 ववश्लेषण का सत्र्ापि होिा 
 टूलींग में ज्ञाि को क्रक्रर्ाक्न्वत 

करिा। 

 

एएिएसवाईएस वकय िेंच मैकेनिकल और टूल एंर् र्ाई इंजीनिर्ररगं में 
कंप्र्टूर एर्ेर् इंजीनिर्ररगं के अिपु्रर्ोग में वास्तववक दनुिर्ा की 
समस्र्ाओ ंका अिकुरण करिे के ललए गनतशील क्षखणक ववश्लेषण 

पररणाम सत्र्ापि और सहार्क र्ेटा ़िाइल का पररलमत तत्व 

सूत्रीकरण। 

 
 

 

पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 

एनओएस/मॉड्यलू: एयरोस्पसे सामग्री 

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/05 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 

1. आवश्र्कतािुसार एर्रोस्पेस सामग्री का चर्ि करें। 
2. मशीनिगं के ललए सही उपकरण चिुें. 

 

ससद््ांत घंटे: 30 व्यािहाररक घंटे:ना ससद््ांत गचह्न:100 व्यािहाररक अंक:ना 

 
 

रू्निट- I सामग्री की ताकत 

ववलिन्ि प्रकार के िारों का 
वगीकरण, संरचिात्मक 

तिाव-तिाव की अवधारणा, 
थमयल तिाव-तिाव, 

ववलिन्ि प्रकार के िार की पहचाि करें, ववलिन्ि स्कू्र 

की िार वहि क्षमता की गणिा करें। ववलिन्ि कार्ों के 

ललए उपर्ोग की जािे वाली सामगग्रर्ों की कतरिी 10 30 
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कंिाफ्लेतसचर बिदं,ु कॉलम 

िकललगं समझाएं। 
ताकत और अनंतम ताकत को ध्र्ाि में रखते हुए 

अलग-अलग डर्जाइि की गणिा करें। 
अपरूपण िल और िकंि आघणूय आरेख से 

कंिाफ्लेतचर के बिदं ुको पहचािें। 

क्रकसी र्दए गए कॉलम के ललए रैखखक िकललगं की 
गणिा करें। 
तिाव-तिाव आरेख 

ववलिन्ि प्रकार की क्रकरणें. 
अपरूपण ववकृनत और अपरूपण प्रनतिल की गणिा 
कैसे करें। 
िकंि समीकरण और िकंि आघणूय. 
 
 

रू्निट 

द्ववतीर् 

हीट िीटमेंट, सतह कोर्टगं 

और सफाई 

ताप उपचार प्रक्रक्रर्ा पर 

अवधारणा. 

सामग्री, सामग्री के गठि, 

गुणों के िारे में वववरण। 

सामग्री पर ताप उपचार. 

एिीललगं, तिाव से राहत, ररफाइनिगं, सामान्र्ीकरण, 

टेम्पररगं और हार्यनिगं जसैी ताप उपचार प्रक्रक्रर्ाओ ंपर 

चचाय करें। 

मैकेनिकल, थमयल, जसेै गणु 

ववद्र्तु, चुिंकीर्, रासार्निक, ऑक्प्टकल, िौनतक। 

10 30 

रू्निट-III 
सामग्री प्रौद्र्ोगगकी 

सामग्री, सामग्री के गठि, 

गुणों के िारे में वववरण। 
सामग्री के र्ांबत्रक गुण. 

धातु और अधातु क्जिका 
उपर्ोग उत्पाद को आकार 

देिे के ललए क्रकर्ा जाता है 

लौह सामग्री लोहा और 

इस्पात का उपर्ोग क्रकर्ा 
जाता है। स्टील ििािे की 
प्रक्रक्रर्ा. 
ताप उपचार प्रक्रक्रर्ा. ववलिन्ि 

ताप उपचार प्रक्रक्रर्ाएं। 
सामग्री, सामग्री के गठि, 

गुणों के िारे में वववरण। 

मैकेनिकल, थमयल, जसेै गणु 

ववद्र्तु, चुिंकीर्, रासार्निक, ऑक्प्टकल, िौनतक 

और तकिीकी गुण क्रकसी सामग्री को प्रस्तुत करते हैं 
1. ताकत, 2.लोच, 3.प्लाक्स्टलसटी, 4.कठोरता, 
5.लचीलापि, 6.कठोरता, 7.लचीलापि, 8.लचीलापि, 

9.कठोरता। 10. िगंुरता, 11. रेंगिा और 12, थकाि 

लौह और अलौह जसैी धातुएँ। 
लौह सामग्री: इसमें आधार के रूप में लोहा होता है। 
उत्पादों को आकार देिे के ललए धातुकमय और र्ांबत्रक 

उद्र्ोगों में लौह धातुओ ंऔर उिके लमश्र धातुओ ंका िडे 
पमैािे पर उपर्ोग क्रकर्ा जाता है। 
अलौह सामग्री: एल्र्मूीनिर्म, तांिा, सीसा, जस्ता, 
र्टि, निकल, मैग्िीलशर्म 

लोहा: वपग आर्रि, गढा लोहा, कच्चा लोहा 
इस्पात: निम्ि काियि, उच्च काियि, मध्र्म काियि, 

लमश्र धातु इस्पात। 
एिीललगं, तिाव से राहत, ररफाइनिगं, सामान्र्ीकरण, 

टेम्पररगं और हार्यनिगं। 
मैकेनिकल, थमयल, जसेै गणु 

ववद्र्तु, चुिंकीर्, रासार्निक, ऑक्प्टकल, िौनतक। 
 

10 40 

 
 
 
 
 

पाठ्यक्रम/मॉड्यूल टेम्पलेट 

एनओएस/मॉड्यलू क्यएूमएस और एफएआई, एएस 9100, िणुित्ता ननयतं्रण और ननरीक्षण 

एनओएस/मॉड्यलू कोड: एमएसएमई/एमसीसीएआरएम/06 

पाठ्यक्रम के पररणाम: पाठ्यक्रम पूरा होन ेके बाद छात्र को सक्षम होना चादहए: 



पषृ्ठ10का11 

 

1. मशीनिगं के ललए सही उपकरण चिुें 
2. एएस-9100 के अिुसार प्रथम अिुच्छेद निरीक्षण ररपोटय तैर्ार करें। 
3. एर्रोस्पेस मािकों के अिसुार गुणवत्ता ररपोटय और ऑडर्ट ररपोटय का समन्वर् और तैर्ारी करिा। 
4. औजारों को अशंांक्रकत करें. 
5. कॉक्ऩ्िगरेशि प्रिधंि ररपोटय तरै्ार करें और ििाए रखें। 

 

ससद््ांत घंटे: 30 व्यािहाररक घंटे:ना ससद््ांत गचह्न:100 व्यािहाररक अंक:ना 

 

रू्निट-मैं आईतर्सूी 

निरीक्षण एव ंगुणवत्ता 
निर्तं्रण 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

निरीक्षण का प्रकार 

स्क्रीनिगं, 

सैम्पललगं 

सुरक्षक्षत परीक्षण 

ववश्वसिीर्ता 

गुणवत्ता निर्तं्रण 

अस्वीकरण न्र्िूतम क्रकर्ा गर्ा 

उपिोतता संतुक्ष्ट 

कम कीमत 

एकसमाि मािक 

अगधकतम आउटपटु 

10 20 

रू्निट 

द्ववतीर् 

तर्एूमएस और एफएआई 

 

एफएआई-प्रथम आलेख 

निरीक्षण की अवधारणाओं 
को ववस्ततृ करें 
एएफतर्एूमएस की 
अवधारणा पर चचाय करें  - 

क्रकसी फमय की मंजरूी के ललए 

गुणवत्ता प्रिधंि प्रणाली की 
आवश्र्कताए ं

एफएआई के प्रमुख तत्व िताएं। आलंशक एफएआई के 

ललए परैामीटर िताएं। 
FAI के ललए आवश्र्क सामान्र् दस्तावेज ललखें। 
अििुाग के अिसुार सामान्र् क्स्थनत को ववस्ततृ करें। 
एएफतर्एूमएस के अिसुार कार्यक्षेत्र, प्रिंधि 

क्जम्मेदारी, संसाधि प्रिधंि, उत्पाद प्राक्प्त, ववश्लेषण 

और सुधार को पररिावषत करें  

10 40 

रू्निट-III 
एएस 9100, गणुवत्ता निर्तं्रण 

एव ंनिरीक्षण हाइपर लमल 

एएस 9001 की अवधारणा 
और इसके कार्ायन्वर्ि का 
वणयि करें। 
5एस और सीएम-

कॉक्ऩ्िगरेशि प्रिधंि की 
अवधारणा को ववस्ततृ करें। 

AS 9001 के अिसुार QMS की ववलिन्ि आवश्र्कताओ ं

पर चचाय करें। 

CM में सक्म्मललत तत्व िताइरे्। 
जीवि चक्र, दस्तावेजीकरण और र्ेटा प्रिंधि 

अवधारणा की मूल िातें पर चचाय करें। 

5S का तत्व ललखखए। 5एस का कार्ायन्वर्ि. 

10 40 

 
 

 
 

एनओएस/मॉड्यूल: रोजिार कौशल 

एनओएस/मॉड्यूल कोड:एमएसएमई/ईएस/01 
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थ्योरी घंटे: 90 प्रैजक्टकल घंटे: - थ्योरी अंक: 100 प्रैजक्टकल अंक: - 

एनसीिीईटी द्िारा विकससत मानक पाठ्यक्रम देखें। (https://nqr.gov.in/downloads/pdfs/90-hours_MC_Employability_Skills.pdf) 


