
कृपया संदर्भएसटीटी/एलटीटी/प्रिशक्षुता/ओईएम योग्यता फ़ाइल के िलए िदशािनर्देश

योग्यता फ़ाइल

तकनीकी पर्यवेक्षक- उन्नत फुटिवयर प्रौद्योिगकी

☐अल्पकािलक प्रिशक्षण (एसटीटी/)

☐अपस्िकिलंग☐दोहरी/फ्लेक्सी योग्यता☐टीओटी के िलए☐ToA के िलए

☑ दीर्घकािलक प्रिशक्षण (LTT)☐शािगर्दी

☑ सामान्य☑बहु-कौशल (एमएस)☐क्रॉस सेक्टिरयल (सीएस)☐भिवष्य के कौशल☐ओईएम

एनसीआरएफ/एनएसक्यूएफ स्तर: 5.0

प्रस्तुतकर्ता:

एमएसएमई प्रौद्योिगकी केंद्र

डीसी एमएसएमई कार्यालय, सूक्ष्म, लघु और मध्यम उद्यम मंत्रालय

भारत सरकार

ए-िवंग, 7वांतल, िनर्माण भवन, मौलाना आज़ाद रोड

नई िदल्ली-110108

संपर्क नंबर +91-674-2654700

अंग्रेज़ी से िहन्दी में अनुवािदत। - www.onlinedoctranslator.com

https://ncvet.gov.in/qualification-approval
https://www.onlinedoctranslator.com/hi/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution


<43तृतीयएनएसक्यूसी एमभोजन&डीखाया08वांएमएय2025> क्यूयोग्यताएफइले-</LTT > <एनसीवीईटी-एनक्यूआर कोड: क्यूजी-05-एलटी-04166-2025-वी1-एमएसएमईटीसी>

ईमेल-msmetcab@gmail.com

िवषयसूची

खंड 1: मूल िववरण ................................................................................................................................................................................................................................................ 3

खंड 2: मॉड्यूल सारांश......................................................................................................................................................................................................................................... 6

योग्यताओं की संख्या................................................................................................................................................................................................................................................ 6

अिनवार्य एनओएस/एस: ................................................................................................................................................................................................................................................ 6

वैकल्िपक एनओएस/एस:......................................................................................................................................................................................................................................................... 6

वैकल्िपक संख्या/संख्याएँ: ......................................................................................................................................................................................................................................... 7

मूल्यांकन - न्यूनतम योग्यता प्रितशत......................................................................................................................................................................................................................... 7

अनुभाग 3: प्रिशक्षण संबंधी ......................................................................................................................................................................................................................................... 8

अनुभाग 4: मूल्यांकन संबंधी................................................................................................................................................................................................................................ 8

धारा 5: योग्यता की आवश्यकता का साक्ष्य...................................................................................................................................................................................................... 9

खंड 6: अनुलग्नक और सहायक दस्तावेज़ जाँच सूची ......................................................................................................................................................................................... 9

अनुलग्नक: स्तर का साक्ष्य .................................................................................................................................................................................................................................. 10

अनुलग्नक: उपकरण और उपस्कर (प्रयोगशाला सेट-अप)......................................................................................................................................................................................... 12

अनुलग्नक: उद्योग सत्यापन सारांश ................................................................................................................................................................................................ 14

अनुलग्नक: प्रिशक्षण एवं रोजगार िववरण ................................................................................................................................................................................................................ 15

अनुलग्नक: िवस्तृत मूल्यांकन मानदंड ......................................................................................................................................................................................................... 16

अनुलग्नक: मूल्यांकन रणनीित ......................................................................................................................................................................................................................... 21

अनुलग्नक: िमश्िरत िशक्षा ......................................................................................................................................................................................................................... 22

अनुलग्नक: संक्िषप्त नाम और शब्दावली ......................................................................................................................................................................................................................... 23

पृष्ठ2का24
<तकनीकी पर्यवेक्षक-फुटिवयर िनर्माण और गुणवत्ता िनयंत्रण िवशेषज्ञ

mailto:msmetcab@gmail.com


<43तृतीयएनएसक्यूसी एमभोजन&डीखाया08वांएमएय2025> क्यूयोग्यताएफइले-</LTT > <एनसीवीईटी-एनक्यूआर कोड: क्यूजी-05-एलटी-04166-2025-वी1-एमएसएमईटीसी>

खंड 1: मूल िववरण

1. योग्यता का नाम तकनीकी पर्यवेक्षक-उन्नत फुटिवयर प्रौद्योिगकी/तकनीकी पर्यवेक्षक - उत्पाद िवकास और
उत्पादन

फुटिवयर िनर्माण और गुणवत्ता िनयंत्रण िवशेषज्ञ

2. क्षेत्र/क्षेत्रों चमड़ा
3. योग्यता का प्रकार:☑नया☐संशोिधत☐ इसमें ऐच्िछक/

िवकल्प हैं

☐ओईएम

एनक्यूआर कोड एवं मौजूदा/िपछली योग्यता का संस्करण:
((अनुमोिदत होने पर, िपछले में पिरवर्तन)

योग्यता मौजूदा/िपछले संस्करण का नाम: -
तकनीकी पर्यवेक्षक- उन्नत फुटिवयर प्रौद्योिगकी/

तकनीकी पर्यवेक्षक - उत्पाद
िवकास और िविनर्माण

तकनीकी पर्यवेक्षक-जूते िनर्माण और
गुणवत्ता िनयंत्रण िवशेषज्ञ

4. a. OEM नाम
ख. योग्यता नाम
((जहाँ भी लागू हो)

ना
-

5. राष्ट्रीय योग्यता रिजस्टर (NQR) कोड और संस्करण

(एनएसक्यूसी अनुमोदन के बाद जारी िकया जाएगा)

क्यूजी-05-एलटी-04166-2025-वी1-एमएसएमईटीसी 6. एनसीआरएफ/एनएसक्यूएफ स्तर: 5.0

7. पुरस्कार (प्रमाणपत्र/िडप्लोमा/एडवांस िडप्लोमा/कोई 
अन्य)(जहां भी लागू हो, बहु प्रवेश/िनकास का भी उल्लेख करें 
तथा अनुलग्नक में िववरण प्रदान करें)

8. योग्यता का संक्िषप्त िववरण इस योग्यता को प्राप्त करने वाले िशक्षार्थी फुटिवयर और संबद्ध क्षेत्रों के िडजाइिनंग और पैटर्न किटंग, क्िलिकंग, क्लोिजंग और लास्िटंग 
मेिकंग और िफिनिशंग क्षेत्रों में सक्षम होते हैं और फुटिवयर क्षेत्र के उत्पादन, गुणवत्ता, िडजाइिनंग और मर्केंडाइिजंग क्षेत्रों में नौकरी पा 
सकते हैं और उद्यमी भी बन सकते हैं।

योग्य िशक्षार्थी जूते का िडजाइन तैयार करने, जूते के ऊपरी िहस्से को काटने और जोड़ने तथा जूते की िटकाऊपन और िफिनिशंग करने में सक्षम होते हैं।

9. छात्र/प्रिशक्षु/िशक्षार्थी/कर्मचारी के िलए 
प्रवेश हेतु पात्रता मानदंड

क. प्रवेश योग्यता और प्रासंिगक अनुभव: 10वीं कक्षा के बाद 3 वर्षीय िडप्लोमा पूरा िकया हो / प्रथम वर्ष पूरा िकया हो

वर्ष यूजी या समकक्ष
ख. आयु: 18 से 35 वर्ष

पृष्ठ3का24
<तकनीकी पर्यवेक्षक-फुटिवयर िनर्माण और गुणवत्ता िनयंत्रण िवशेषज्ञ



<43तृतीयएनएसक्यूसी एमभोजन&डीखाया08वांएमएय2025> क्यूयोग्यताएफइले-</LTT > <एनसीवीईटी-एनक्यूआर कोड: क्यूजी-05-एलटी-04166-2025-वी1-एमएसएमईटीसी>

10. इस योग्यता के िलए आवंिटत क्रेिडट, मूल्यांकन के अधीन(
राष्ट्रीय क्रेिडट फ्रेमवर्क (एनसीआरएफ) के अनुसार)

40 11. सामान्य लागत मानदंड श्रेणी (I/II/III)((जहाँ भी लागू हो): मैं

12. इस योग्यता पर प्रिशक्षण लेने के िलए कोई लाइसेंिसंग 
आवश्यकताएं(जहां भी लागू हो)

ना

13. प्रिशक्षण िवतरण के तरीकों के अनुसार प्रिशक्षण 
अविध(िनर्िदष्ट करेंकुल अविधचयिनत प्रिशक्षण िवतरण 
मोड के अनुसार और योग्यता की आवश्यकता के अनुसार)

☐ऑफलाइन☐ऑनलाइन☑िमश्िरत
प्रिशक्षण

िवतरण मोड
िलिखत
(घंटे)

व्यावहािरक
(घंटे)

OJT अिनवार्य
(घंटे)

OJT अनुशंिसत
(घंटे)

कुल
(घंटे)

कक्षा
(ऑफ़लाइन)

132 630 240 - 1002

ऑनलाइन 198 - - - 198

कुल 330 630 240 1200

(िववरण के िलए िमश्िरत िशक्षण अनुलग्नक देखें)
14. एनसीओ/आईएससीओ कोड/कोडों के अनुरूप(यिद कोई कोड उपलब्ध न हो 

तो उसका उल्लेख करें)

7536.0100 / मोची

15. योग्यता प्राप्त करने के बाद प्रगित पथ(कृपया 
व्यावसाियक और शैक्षिणक प्रगित िदखाएं)

सहायक तकनीकी प्रबंधक

16. अन्य भारतीय भाषाएँ िजनमें योग्यता एवं मॉडल 
पाठ्यक्रम प्रस्तुत िकया जा रहा है

अंग्रेजी और िहंदी

17. क्या एनक्यूआर पर समान योग्यता(एं) उपलब्ध है - यिद 
हां, तो इस योग्यता का औिचत्य बताएं?

☐हाँ☑समान योग्यताओं का कोई URL नहीं:

18. क्या यह नौकरी िवकलांग व्यक्ितयों के िलए 
उपयुक्त है

☑हाँ☐नहीं

यिद “हाँ”, तो िवकलांगता का लागू प्रकार िनर्िदष्ट करें:एलए, एलएफ, एलवी, एलवाई, एलडी, बीबी

19. मिहलाओं की भागीदारी को कैसे प्रोत्सािहत िकया जाएगा सीटें सरकारी मानदंडों के अनुसार आरक्िषत हैं।
20. क्या हिरयाली/पर्यावरण स्िथरता पहलुओं को शािमल िकया 

गया है(उस NOS/मॉड्यूल को िनर्िदष्ट करें जो इसे कवर करता 
है)

☑हा☐ँनहीं

उक्त पहलू को QMS/QT टूल्स नामक मॉड्यूल में शािमल िकया गया है।

21. क्या योग्यता स्कूल/कॉलेजों में प्रदान करने के 
िलए उपयुक्त है

स्कूलो☑ंहाँ☐कोई कॉलेज नही☑ंहाँ☐नहीं
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22. प्रस्तुतकर्ता/पुरस्कार देने वाली संस्था एसपीओसी का 

नाम और संपर्क िववरण

(सीएस या एमएस के मामले में, लीड एबी और सहायक एबी दोनों का 
िववरण प्रदान करें)

नाम: श्री. िवजय मिहपतराव बनकर संपर्क 
नंबर +0755 3501078
ईमेल-msmetcab@gmail.com

23. एनएसक्यूसी द्वारा अंितम अनुमोदन ितिथ: 8वामंई 2025 24. वैधता अविध: 3 वर्ष 25. अगली समीक्षा ितिथ: 8वामंई 2025
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खंड 2: मॉड्यूल सारांश

योग्यताओं की संख्या
(असाधारण मामलों में इन्हें घटक के रूप में वर्िणत िकया जा सकता है)

अिनवार्य एनओएस/एस:

एनओएस/मॉड्यूल स्तर पर प्रिशक्षण अविध और मूल्यांकन मानदंड िनर्िदष्ट करें। अिधक जानकारी के िलए पाठ्यक्रम दस्तावेज़ देखें।

वा।ं-िलिखतप्र.-व्यावहािरकओजेटी-काम परआदमी।-अिनवार्य प्रिशक्षणिरक.-अनुशंिसतपिरयोजना-पिरयोजना

एसएल संख्या एनओएस/मॉड्यूल का नाम एनओएस/मॉड्यूल

कोड और संस्करण 

(यिद लागू हो)

मुख्य/

न
मुख्य

एनसीआरएफ़/एन

एसक्यूएफएलईवी

एल

क्रेिडट
के अनुसार

एनसीआरएफ़

प्रिशक्षण अविध (घंटे) मूल्यांकन अंक
वां। प्र. ओजेटी-

आदमी।

ओजेटी-

िरक.
कुल वां। प्र. पिरयोजना सलाम कुल महत्व

(%) (अगर

लागू)
सेमेस्टर-I

1. पैर िफिजयोलॉजी और
फुटिवयर िवज्ञान

एमएसएमई/पीडीएफटी/01 मुख्य 5 7 30 180 - - 210 100 100 - - 200

2. जूते की सामग्री एमएसएमई/पीडीएफटी/02 मुख्य 5 2 60 - - - 60 100 - - - 100
3. सामग्री काटना

TECHNIQUES
एमएसएमई/पीडीएफटी/03 मुख्य 5 4 30 90 - - 120 100 100 - - 200

4. ऊपरी िनर्माण
TECHNIQUES

एमएसएमई/पीडीएफटी/04 मुख्य 5 7 30 180 210 100 100 200

अविध (घंटों में) / कुल अंक 20 150 450 0 0 600 400 300 0 0 700
सेमेस्टर II

5. जूते असेंबिलंग
TECHNIQUES

एमएसएमई/पीडीएफटी/05 मुख्य 5 7 30 180 - - 210 100 100 - - 200

6. उभरती हुई प्रौद्योिगकी एमएसएमई/पीडीएफटी/06 मुख्य 5 1 30 0 - - 30 100 - - - 100

7. अनुप्रयुक्त प्रबंधन एमएसएमई/पीडीएफटी/07 न
मुख्य

5 2 60 0 - - 60 100 - - - 100

8. क्यूएमएस / क्यूटी उपकरण एमएसएमई/पीडीएफटी/08 न
मुख्य

5 1 30 0 - - 30 100 - 100

9. रोजगार योग्यता कौशल एमएसएमई/ईएस/01 न
मुख्य

5 1 30 0 - - 30 100 - 100

10. OJT- इनप्लांट प्रिशक्षण एमएसएमई/पीडीएफटी/ 10 मुख्य 5 8 0 0 240 - 240 - 100 100
अविध (घंटों में) / कुल अंक 20 180 180 240 0 600 500 200 0 0 700
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वैकल्िपक एनओएस/एस: एनए

क्र. सं. एनओएस/मॉड्यूल का नाम एनओएस/मॉड्यूल

कोड और

संस्करण(अगर

लागू)

मुख्य/

न
मुख्य

एनसीआरएफ़/एनएसक्यूएफ़

स्तर
क्रेिडट
के अनुसार

एनसीआरएफ़

प्रिशक्षण अविध (घंटे) मूल्यांकन अंक
वां। प्र. ओजेटी-

आदमी।

ओजेटी-

िरक.
कुल वां। प्र. पिरयोजना सलाम कुल महत्व

(%)(अगर

लागू)
1.

2.

अविध (घंटों में) / कुल अंक

वैकल्िपक संख्या/संख्या: लागू नहीं

क्र. सं. एनओएस/मॉड्यूल का नाम एनओएस/मॉड्यूल

कोड और

संस्करण(अगर

लागू)

मुख्य/

न
मुख्य

एनसीआरएफ़/एनएसक्यूएफ़

स्तर
क्रेिडट
के अनुसार

एनसीआरएफ़

प्रिशक्षण अविध (घंटे) मूल्यांकन अंक
वां। प्र. ओजेटी-

आदमी।

ओजेटी-

िरक.
कुल वां। प्र. पिरयोजना सलाम कुल महत्व

(%)(अगर

लागू)
1.

2.

अविध (घंटों में) / कुल अंक

मूल्यांकन - न्यूनतम योग्यता प्रितशत

कृपया िनर्िदष्ट करेंकोई भीिनम्न में से:

न्यूनतम उत्तीर्ण प्रितशत - योग्यता स्तर पर कुल:(मूल्यांकन में सफलतापूर्वक उत्तीर्ण होने के िलए प्रत्येक प्रिशक्षु को योग्यता स्तर पर िनर्िदष्ट न्यूनतम कुल उत्तीर्ण प्रितशत प्राप्त करना होगा।)

सैद्धांितक परीक्षा उत्तीर्ण करने के िलए न्यूनतम अंक: 40% 

व्यावहािरक परीक्षा उत्तीर्ण करने के िलए न्यूनतम अंक: 60%
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न्यूनतम उत्तीर्ण प्रितशत - एनओएस/मॉड्यूल-वार:(मूल्यांकन में सफलतापूर्वक उत्तीर्ण होने के िलए प्रत्येक प्रिशक्षु को प्रत्येक अिनवार्य और चयिनत वैकल्िपक एनओएस/मॉड्यूल में िनर्िदष्ट न्यूनतम उत्तीर्ण प्रितशत 
अंक प्राप्त करना होगा।)

सैद्धांितक परीक्षा उत्तीर्ण करने के िलए न्यूनतम अंक: 40% 

व्यावहािरक परीक्षा उत्तीर्ण करने के िलए न्यूनतम अंक: 60%

अनुभाग 3: प्रिशक्षण संबंधी

1. प्रिशक्षक की योग्यता और संबंिधत 
क्षेत्र में अनुभव (वर्षों में)(एनसीवीईटी 
िदशािनर्देशों के अनुसार)

फुटिवयर टेक्नोलॉजी में िडप्लोमा/िडग्री या समकक्ष, प्रासंिगक नौकरी की भूिमका में आवश्यक व्यावहािरक कौशल और ज्ञान के साथ कम से कम एक स्तर 
ऊपर अर्थात स्तर5.5 5.0संबंिधत क्षेत्र में बीए और उससे अिधक और एमएसएमई या िकसी प्रितष्िठत उद्योग के टूल रूम/प्रौद्योिगकी केंद्र में न्यूनतम 2 
वर्ष का अनुभव, या एनसीवीईटी के टीओटी िदशािनर्देश के अनुसार प्रिशक्षक बन जाएगा।

2. मास्टर ट्रेनर की योग्यता और संबंिधत 
क्षेत्र में अनुभव (वर्षों में)(एनसीवीईटी 
िदशािनर्देशों के अनुसार)

फुटिवयर टेक्नोलॉजी में िडग्री या समकक्ष के साथ एमएसएमई या िकसी प्रितष्िठत उद्योग के टूल रूम/टेक्नोलॉजी सेंटर से उत्पादन/प्रिशक्षण/िडजाइन 
िवभाग में 3 से 5 वर्ष का अनुभव मास्टर ट्रेनर के रूप में या एनसीवीईटी के टीओटी िदशािनर्देश के अनुसार होगा।

3. प्रिशक्षण के िलए आवश्यक उपकरण और 

सामग्री
☑हाँ☐नहीं (यिद हां, तो िववरण अनुलग्नक में िदया जाए)

4. संशोिधत योग्यता के मामले में, प्रिशक्षक के 

िलए आवश्यक िकसी भी अपस्िकिलंग का 

िववरण

हाँ

अनुभाग 4: मूल्यांकन संबंधी
1. संबंिधत क्षेत्र में मूल्यांकनकर्ता की 

योग्यता और अनुभव (वर्षों में)(
एनसीवीईटी िदशािनर्देशों के अनुसार)

फुटिवयर टेक्नोलॉजी में िडप्लोमा/िडग्री या समकक्ष, साथ ही एमएसएमई या िकसी प्रितष्िठत उद्योग के टूल रूम/टेक्नोलॉजी सेंटर से उत्पादन/प्रिशक्षण/
िडजाइन िवभाग में 3 वर्ष का अनुभव।

केवल (TOA) प्रमािणत मूल्यांकनकर्ता ही मूल्यांकन कर सकेंगे।
2. प्रॉक्टर की योग्यता और संबंिधत 

क्षेत्र में अनुभव (वर्षों में)(
एनसीवीईटी िदशािनर्देशों के अनुसार)

फुटिवयर टेक्नोलॉजी में िडग्री या समकक्ष, एमएसएमई या िकसी प्रितष्िठत उद्योग के टूल रूम/प्रौद्योिगकी केंद्र से उत्पादन/प्रिशक्षण/िडजाइन िवभाग में 5 
वर्ष का अनुभव।

3. प्रमुख मूल्यांकनकर्ता/प्रॉक्टर की 

योग्यता और संबंिधत क्षेत्र में अनुभव 

(वर्षों में)(एनसीवीईटी िदशािनर्देशों के 
अनुसार)

एमएसएमई या िकसी प्रितष्िठत उद्योग के टूल रूम/प्रौद्योिगकी केंद्र से उत्पादन/प्रिशक्षण/िडजाइन िवभाग में न्यूनतम 5 वर्ष के अनुभव के साथ प्रासंिगक 
िवषय में स्नातकोत्तर।
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4. मूल्यांकन मोड(मूल्यांकन मोड 
िनर्िदष्ट करें)

िसद्धांत - ऑनलाइन या ऑफलाइन 

व्यावहािरक - ऑफलाइन

5. मूल्यांकन के िलए आवश्यक उपकरण 
और सामग्री

☑प्रिशक्षण के समान☑हाँ☐नहीं(िववरण अनुलग्नक में िदया जाए - यिद यह मूल्यांकन के िलए अलग है)

धारा 5: योग्यता की आवश्यकता का प्रमाण
अनुलग्नक/सहायक दस्तावेज़ का नाम प्रदान करें।

1. नवीनतम कौशल अंतर अध्ययन (2 वर्ष से अिधक पुराना नहीं)(हाँ/नहीं):हाँ

2. नवीनतम बाजार अनुसंधान िरपोर्ट या कोई अन्य स्रोत (2 वर्ष से अिधक पुराना नहीं) (हां/नहीं):हाँ

3. सरकारी/उद्योग पहल/आवश्यकता (हां/नहीं):हाँ

4. प्रदान िकए गए उद्योग सत्यापन की संख्या:30

5. प्रिशक्िषत एवं िनयोिजत िकये जाने वाले व्यक्ितयों की अनुमािनत संख्या:40 प्रित वर्ष

6. संबंिधत मंत्रालय/राज्य िवभागों के साथ सहमित/परामर्श का साक्ष्य:हाँ यिद “नहीं”, तो क्यों:

अनुभाग 6: अनुलग्नक और सहायक दस्तावेज़ जाँच सूची
अनुलग्नक नाम / सहायक दस्तावेज़ फ़ाइल नाम िनर्िदष्ट करें

1. अनुलग्नक:एनसीआरएफ/एनएसक्यूएफ स्तर का औिचत्य एनसीआरएफ स्तर/एनएसक्यूएफ 

िववरणकों पर आधािरत(अिनवार्य)
अनुलग्नक I

2. अनुलग्नक:योग्यता के िलए प्रासंिगक उपकरणों और उपकरणों की सूची 
(ऑनलाइन पाठ्यक्रम के मामले को छोड़कर, अिनवार्य)

अनुलग्नक II

3. अनुलग्नक:िवस्तृत मूल्यांकन मानदंड(अिनवार्य) अनुलग्नक III

4. अनुलग्नक:मूल्यांकन रणनीित(अिनवार्य) अनुलग्नक IV

5. अनुलग्नक:िडिजटल और ऑनलाइन मीिडया के माध्यम से होने वाला औपचािरक शैक्षिणक कार्यक्रम(अिनवार्य, 

यिद चयिनत िवतरण पद्धित "िमश्िरत िशक्षण" है)

अनुलग्नक V

6. अनुलग्नक:एकािधक प्रवेश-िनकास िववरण(अिनवार्य, यिद योग्यता में एक से 
अिधक प्रवेश-िनकास हैं)

ना

7. अनुलग्नक:संक्िषप्त नाम और शब्दावली(वैकल्िपक) अनुलग्नक VI
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8. सहायक दस्तावेज़:आदर्श पाठ्यक्रम(अिनवार्य – सार्वजिनक दृश्य) अनुलग्नक VII

9. सहायक दस्तावेज़:कैिरअर की प्रगित(अिनवार्य - सार्वजिनक दृश्य) पी
क्यू

कृपया अनुभाग 1 में क्रम संख्या 15 देखें: मूल िववरण (योग्यता प्राप्त करने के बाद प्रगित पथ)

10. सहायक दस्तावेज़:व्यावसाियक मानिचत्र(अिनवार्य)

11। सहायक दस्तावेज़:मूल्यांकन एसओपी(अिनवार्य)

12. कोई अन्य दस्तावेज़ जो आप प्रस्तुत करना चाहते हैं: ना

अनुलग्नक: स्तर का साक्ष्य

एनसीआरएफ/एनएसक्यूएफ स्तर िववरणक नौकरी की भूिमका/योग्यता के पिरणाम की प्रमुख आवश्यकताएं नौकरी की भूिमका/पिरणाम एनसीआरएफ से कैसे संबंिधत हैं/एनएसक्यूएफ स्तर

िडस्क्िरप्टर

एनसीआरएफ़/

एनएसक्यूएफ

स्तर
व्यावसाियक सैद्धांितक 
ज्ञान/प्रक्िरया

अपनी पढ़ाई के दौरान, उम्मीदवार को फुटिवयर क्षेत्र में व्यवसाय चलाने से 
संबंिधत पर्यावरणीय मुद्दों की िवस्तृत जानकारी और कौशल प्राप्त होता है। 
वह समय-समय पर जूता उद्योग से जुड़ी िविभन्न िनयिमत और गैर-िनयिमत 
गितिविधयों के साथ-साथ कानूनी और सामािजक आवश्यकताओं पर संकायों, 
सहपािठयों, अितिथ िवशेषज्ञों, उद्योगपितयों और पेशेवरों के साथ बातचीत 
करता है और अपनी दक्षताओं को समृद्ध करता है। यह एनएसक्यूएफ के 
स्तर 5 की आवश्यकताओं के अनुरूप है।

● पैर की शारीिरक रचना और पैर प्रोफ़ाइल की संरचना के अध्ययन के क्षेत्र 
में बुिनयादी उत्पाद ज्ञान को समझना और समझाना।

● उत्पादकता, गुणवत्ता उपकरणों की अवधारणा को समझें और समझाएं, तथा 

उत्पादकता और गुणवत्ता में सुधार के िलए इन्हें िदन-प्रितिदन के कार्यों में 

लागू करें।
5

व्यावसाियक और तकनीकी कौशल/ 

िवशेषज्ञता/ व्यावसाियक

ज्ञान

उम्मीदवार को सैद्धांितक कक्षाओं, पुस्तकालय में संदर्भ, 
कार्यशालाओं/सेिमनारों, कारखानों के दौरे, अंतर्राष्ट्रीय और राष्ट्रीय 
प्रदर्शिनयों/व्यापार मेलों में भाग लेने के साथ-साथ इस क्षेत्र में 
िविभन्न व्यक्ितत्वों के साथ बातचीत करते हुए फुटिवयर िडजाइिनंग 
और िविनर्माण प्रौद्योिगकी के व्यापक सैद्धांितक ज्ञान से अच्छी 
तरह से पिरिचत होना चािहए।

● िविभन्न फुटिवयर िनर्माण सामग्री और िनर्माण के बारे में 
सैद्धांितक ज्ञान प्राप्त करना।

● िविनर्माण प्रक्िरया में एसओपी के बारे में सैद्धांितक ज्ञान 
को समझना।

● फुटिवयर िनर्माण में प्रयुक्त िविभन्न मशीनरी के बारे में 
सैद्धांितक ज्ञान प्राप्त करना।

5

● फुटिवयर उद्योग में अपनाई जाने वाली िवपणन और कारखाना िनयोजन 
तकनीकों के बारे में सैद्धांितक ज्ञान को समझना।

इस प्रकार वह फुटिवयर और संबद्ध िवषय के िविशष्ट क्षेत्र में 
व्यापक ज्ञान प्राप्त करने में सक्षम है और एनएसक्यूएफ के स्तर 5 
की आवश्यकताओं को पूरा करता है।
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रोजगार की तैयारी और
उद्यमशीलता

व्यावहािरक प्रिशक्षण और अनुभव के माध्यम से, उम्मीदवार अपनी पढ़ाई 
के दौरान िविभन्न प्रकार के फुटिवयर िडज़ाइन और िनर्माण का कौशल 
िवकिसत करता है। वह पिरचालन के िविभन्न चरणों में कार्य की िवषयवस्तु 
को समझने, िविभन्न मुद्दों का िवश्लेषण करने, िकसी भी पहचानी गई 
समस्या के िलए वैकल्िपक उपाय और समाधान खोजने, उपयुक्त उपाय को 
लागू करने और तदनुसार प्रक्िरया को मानकीकृत करने में सक्षम होता है। 
इस प्रकार, वह एनएसक्यूएफ के स्तर 5 की आवश्यकताओं को पूरा करने 
में सक्षम होता है।

● िविभन्न फुटिवयर िनर्माण सामग्री और िनर्माण के बारे में 
व्यावहािरक ज्ञान प्राप्त करना।

कौशल एवं मानिसकता/व्यावसाियक 

कौशल
● िविनर्माण प्रक्िरया में एसओपी के बारे में व्यावहािरक 

ज्ञान होना।
5● फुटिवयर िनर्माण में प्रयुक्त िविभन्न मशीनरी के बारे में व्यावहािरक 

ज्ञान प्राप्त करना।

● फुटिवयर उद्योग में अपनाई जाने वाली िवपणन और कारखाना 
िनयोजन तकनीकों के बारे में व्यावहािरक ज्ञान प्राप्त करना।

व्यापक िशक्षण पिरणाम/मुख्य 

कौशल
पीडीएफटी करने के बाद, उम्मीदवार उस सामािजक-राजनीितक, तकनीकी 
और प्रबंधकीय पिरवेश को समझने की क्षमता िवकिसत करता है जहाँ 
फुटिवयर उद्योग संचािलत होता है और आधुिनक फुटिवयर उद्योग को चलाने 
के िलए उभरती चुनौितयों का सामना करने हेतु स्वयं को तैयार करता है। 
अपनी पढ़ाई के दौरान, वह सामािजक-राजनीितक और प्राकृितक पिरवेश की 
समझ, सूचना को व्यवस्िथत करने, संचार और प्रस्तुित कौशल, 
िवश्लेषणात्मक, व्याख्या और िनष्कर्ष िनकालने तथा िरपोर्िटंग कौशल 
जैसे अच्छे तार्िकक और गिणतीय कौशल िवकिसत करता है, जो जूता 
उद्योग में एक सफल टेक्नो-मैनेजर के िलए अत्यंत आवश्यक हैं।

● सुरक्िषत कार्य पद्धितयों, पर्यावरण िविनयमन और हाउसकीिपंग को 

पहचानें और उनका अनुपालन करें।

● एक टीम में काम करें, आवश्यक स्पष्टता के साथ संवाद करने के िलए सॉफ्ट स्िकल्स, 

तकनीकी अंग्रेजी को समझें और उसका अभ्यास करें।

● प्रबंधन के कार्य और मूल िसद्धांत। 5

● उद्यिमता िवकास और व्यवसाय योजना में ज्ञान।

िज़म्मेदारी एक टेक्नो-मैनेजर अपनी योग्यता, आयु और अनुभव के आधार पर जूता 
उद्योग में लोगों के एक बड़े समूह द्वारा गुणवत्तापूर्ण उत्पाद तैयार करने 
हेतु आवश्यक नेतृत्व कौशल से संपन्न होता है। एक मध्यम श्रेणी प्रबंधक 
होने के नाते, वह स्वयं प्रेिरत होता है और अपने सहकर्िमयों के िलए 
संगठनात्मक लक्ष्य को प्रभावी और कुशल तरीके से प्राप्त करने हेतु 
एक प्रेरक और मार्गदर्शक शक्ित होता है।

● स्वतंत्र रूप से कार्य करें और समूह के आउटपुट और िवकास की 
पूरी िजम्मेदारी के साथ टीम के सदस्यों का मार्गदर्शन करें।

5

● उत्पादन गितिविध की योजना बनाने के िलए

● िकसी िदए गए कार्य के िलए जनशक्ित की आवश्यकता की योजना बनाना।

● उपयुक्त िविनर्देशों और सोर्िसंग के साथ सामग्री की 
आवश्यकता की योजना बनाना।

● संचालन के अनुक्रम को पिरभािषत और व्यवस्िथत करने के िलए,
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जनशक्ित और मशीनों को उिचत क्रम में व्यवस्िथत 
करना

● कार्य योजना तैयार करना तथा प्रत्येक प्रचालन केन्द्र के िलए 

लक्ष्य िनर्धािरत करना।

● िनर्धािरत लक्ष्यों/योजनाओं के अनुरूप कार्य की प्रगित पर 
िनयंत्रण एवं िनगरानी रखना।

● उत्पादन प्रक्िरया में आने वाली समस्याओं/बाधाओं 
की पहचान करना तथा उिचत उपचारात्मक उपाय 
सुझाना।

● प्रगित/िवकास/बाधाओं की िरपोर्ट उच्च प्रबंधन 
या िजम्मेदार अनुभागों को तुरंत देना।

● कार्यकुशलता में सुधार के िलए श्रिमकों और किनष्ठों को 

प्रिशक्िषत करना और पुनः प्रिशक्िषत करना।

अनुलग्नक: उपकरण और उपस्कर (प्रयोगशाला सेट-अप)
उपकरणों और उपकरणों की सूचीबैच का आकार: 40

क्र. सं. उपकरण / उपकरण का नाम िविनर्देश िनर्िदष्ट बैच आकार के िलए मात्रा
1 जूता िडजाइनर टूल िकट 40 सेट
2 स्लॉट पंच सेट 40 सेट
3 घूमता हुआ पंच 40 संख्या

4 काटने वाला सरौता 40 संख्या

5 स्क्रू ड्राइवर्स का सेट 40 संख्या

6 क्िलिकंग चाकू 1 सेट
7 िडवाइडर 40 संख्या

8 काटती चटाई 40 संख्या

9 अंितम उद्योग संबंधी मानक 40 संख्या

10 चाकू 40 जोड़ी
11 कार्बोरेंडम पत्थर 40 संख्या

12 चमड़ा काटने वाला चाकू 40 संख्या

13 अंकन सुई 40 संख्या

14 ट्िरमर 40 संख्या

15 कडप्पा पत्थर 40 संख्या

16 कैंची 40 संख्या

17 चमड़े की मोटाई मापने वाला गेज 2 सेट
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18 गोंद कंटेनर और गोंद ब्रश 40 संख्या

19 रखरखाव उपकरण िकट 5 सेट
20 पॉलीप्रोपाइलीन बोर्ड 10 संख्या

21 हथौड़ा 40 संख्या

मशीन का नाम
22 जूता CAD सॉफ्टवेयर 10 लाइसेंस
23 किटंग प्लॉटर 1 नहीं
24 क्िलिकंग मशीन 22 टन दबाव 2 संख्या

25 बीम काटने की मशीन 1 नहीं
26 ऊपरी िवभाजन एम/सी 1 नहीं
27 मुद्रांकन मशीन 1 नहीं
28 एम्बॉिसंग एम/सी 1 नहीं
29 एज बर्िनंग मशीन 1 नहीं
30 रोलर फ्यूिजंग मशीन लाइिनंग/इस्त्री मशीन 1 नहीं
31 ऊपरी स्िकिवंग मशीन 2 संख्या

32 फ्लैट बेड िसंगल सुई िसलाई मशीन 3 संख्या

33 सीम रिबंग एम/सी 1 नहीं
34 स्वचािलत सीमेंट िकनारा तह मशीन 1 नहीं
35 आईलेिटंग एम/सी 1 नहीं
36 टो पफ अटैिचंग एम/सी 1 नहीं
37 िज़ग-ज़ैग िसलाई मशीन 2 संख्या

38 हेवी ड्यूटी िज़ग ज़ैग एम/सी 1 नहीं
39 पोस्ट बेड िसंगल नीडल िसलाई मशीन 10 संख्या

40 िसलेंडर बेड िसंगल नीडल बाइंिडंग िसलाई मशीन 1 नहीं
41 पोस्ट बेड डबल सुई िसलाई मशीन 5 संख्या

42 स्ट्रोबेल एम/सी 1 नहीं
43 ट्िरिमंग मशीन 1 नहीं
44 एकमात्र िसलाई मशीन में 1 नहीं
45 मोकािसन िसलाई मशीन 1 नहीं
46 शैंक िरवेिटंग एम/सी 1 नहीं
47 हेवी ड्यूटी स्िकिवंग एम/सी 1 नहीं
48 इनसोल मोल्िडंग एम/सी 1 नहीं
49 इनसोल बेवेिलंग एम/सी 1 नहीं
50 काउंटर मोल्िडंग मशीन 1 नहीं
51 वैम्प कंडीशिनंग मशीन 1 नहीं
52 पैर की अंगुली स्थायी एम/सी 1 नहीं
53 एड़ी मिलंग 1 नहीं
54 सीट लास्िटंग एम/सी 1 नहीं
55 सीट प्रेिसंग/हील क्राउिनंग मशीन 1 नहीं
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56 पाउंिडंग एम/सी 1 नहीं
57 इस्त्री मशीन 1 नहीं
58 हॉट एयर ब्लोअर एम/सी 1 नहीं
59 गर्म इस्त्री बंदूक 1 नहीं
60 हीट सेिटंग एम/सी 1 नहीं
61 रिफंग मशीन 2 संख्या

62 सुखाने और गर्मी पुनः सक्िरयण मशीन 1 नहीं
63 कवर के साथ सोल अटैिचंग मशीन 1 नहीं
64 एज क्लीिनंग मशीन 1 नहीं
65 िचिलंग मशीन 1 नहीं
66 डी-लास्िटंग मशीन 1 नहीं
67 हील नेिलंग मशीन 1 नहीं
68 ब्रिशंग और पॉिलिशंग 1 नहीं
69 प्री-फॉर्िमंग मशीन 1 नहीं
70 स्प्रे करने का कमरा 1 नहीं
71 टेबल के साथ स्थायी जैक 10 संख्या

72 मशीन रखरखाव और इलेक्ट्रीिशयन टूल िकट 1 सेट
73 क्िलिकंग पैड, स्प्रे गन और अन्य उपकरण। 1 सेट
74 परीक्षण उपकरण, मोटाई गेज, मापने के पैमाने आिद… 1 सेट
75 कार्यशाला टेबल 20 संख्या

76 रैक 5 संख्या

कक्षा सहायक सामग्री

77 कंप्यूटर 20 संख्या

78 प्रक्षेपक 1 नहीं
79 प्िरंटर 1 नहीं
80 छात्र टेबल/डेस्क 14 संख्या

81 स्टाफ टेबल 1 नहीं
82 व्हाइट बोर्ड/स्मार्ट टीवी 1 नहीं
83 िनशान 1 नहीं
84 डस्टर 1 नहीं

अनुलग्नक: उद्योग सत्यापन सारांश

तािलका में सभी उद्योग सत्यापनों की सारांश जानकारी प्रदान करें। OEM योग्यताओं के िलए यह आवश्यक नहीं है।

एस।
नहीं

संगठन का नाम प्रितिनिध का नाम पद का नाम संपर्क
पता

संपर्क फ़ोन
नहीं

ईमेल आईडी Linkedin
प्रोफ़ाइल

(अगर हो तो)
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1 मेसर्स अग्गू सोल्स श्री आनंदरमन मािलक रानीपेट 9629355755 aggusoles@yahoo.co.in
2 मेसर्स अजंता शूज़ कंपनी श्री के.वी. सतीश प्रबंधक चेन्नई 044 22383415,

9840606542
ajanthashoecompany@yahoo.co.in

3 मेसर्स अल्फा सोल्स इंिडया प्राइवेट िलिमटेड श्री ए. कैमल राजन प्रबंध
िनदेशक

चेन्नई 914172272994 info@alfasoles.com

4 मेसर्स ऑरोमा लेदर क्राफ्ट श्री वी. गोपीनाथ प्रबंध
िनदेशक

िवल्लुपुरम 9952402964 auromaleather@gmail.com

5 मेसर्स एवीथॉमस लेदर श्री हबीब हुसैन अध्यक्ष चेन्नई 914432466773 avt@avtleather.com
6 मेसर्स कैल्िसया फुटिवयर प्राइवेट 

िलिमटेड
श्री डी. जोसेफ सुंदरराज प्रबंधक मानव संसाधन एवं

व्यवस्थापक

वालाजापेट 9362848721 info@calsea.in

7 मेसर्स फ्लोरेंस शू कंपनी प्राइवेट िलिमटेड श्री बालन सामान्य
प्रबंधक

वेल्लोर 0416-2291621 factory2@florence.co.in

8 मेसर्स फ्यूचरवेल शूज़ प्राइवेट िलिमटेड श्री ए. हिरकृष्णन सामान्य
प्रबंधक

गुिडयाट्टम 04171-225966 magesh@futurewellshoes.in

9 मेसर्स गडिसल एक्सपोर्ट्स प्राइवेट 
िलिमटेड

श्री आर.टी. िदनेश प्रबंधक चेन्नई 044 22484191 gadsyl@gmail.com

10 मेसर्स िगिर लेदर शूज़ श्री शंकर गणेश जे मािलक कावेरीपक्कम 04177-254355 girishoe@gmail.com
11 मेसर्स गुड लेदर शूज़ प्राइवेट 

िलिमटेड
श्री िशव कुमार मानव संसाधन प्रबंधक नामिचवायपुरम 27658574 /

9626448126
corporate_hr@goodleathergroup.com

12 मेसर्स इंटरनेशनल टैनर्स 
(मद्रास)

श्री ई.आर.सरगुनार मािलक क्रोमपेट 044 2240 2839

13 मेसर्स आईएसआईएस एक्सपोर्ट प्राइवेट िलिमटेड श्री पी.वी. प्रताप िनदेशक चेन्नई 044-24540530 admin@isisexport.in
14 मेसर्स केएएस इंडस्ट्रीज इंिडया प्राइवेट 

िलिमटेड

श्री एहितशाम वेल्लोर 0424-2222126/
9629336444

shoes@kasindustries.com

15 मेसर्स केएच एक्सपोर्ट्स इंिडया प्राइवेट 
िलिमटेड

श्री एस. चंद्रशेखर उपाध्यक्ष वेल्लोर 91 44 42206700 khshoes@khindia.com

16 मेसर्स कोरा शूज़ (प्रा.) िलिमटेड श्री महेश उपाध्यक्ष वेल्लोर 044 24781190 महेश@कोराशूज़.कॉम
17 मेसर्स लॉयड शूज़ इंिडया प्राइवेट िलिमटेड श्री मगेश कुमार प्रबंध

िनदेशक
गुिडयाट्टम 04171-221650/

227650
mageshkumar@lloyd.com

18 मेसर्स मोिहब शूज़ प्राइवेट िलिमटेड श्री मुनव्वर प्रबंधक अम्बुर 044 2561 0296 msplhrb@mohibshoes.com
19 मेसर्स ऑर्िकड शूज़ श्री पी. उमर प्रबंध

साथी
चेन्नई 044-23802424 info@orchidshoes.co.in

20 मेसर्स पी एंड आर इंडस्ट्रीज श्री धनशेखर सामान्य
प्रबंधक

वेल्लोर 04172-244800 accounts@pandr.co.in

21 मेसर्स प्राइम शूज़ श्री ए कुमारेसा पांिडयन प्रबंधक चेन्नई 91-44-26470390 prime_shoes@yahoo.co.in
22 मेसर्स सलीम शूज़ प्राइवेट िलिमटेड श्री अयूब अहमद सीईओ चेन्नई 91-44-25611587 saalim@saalimshoes.com
23 मेसर्स शिनयो एक्सपोर्ट्स श्रीमती आर. कन्नकी प्रबंधक चेन्नई 044-26640206 shaniyoinfo@vsnl.net
24 मेसर्स गणपित एंटरप्राइज श्रीमती एन वासुगी चेन्नई 044-22384294 sge@hifasn.com
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25 एमएस। श्री शक्ित चमड़ा 
उद्योग

श्री मंसूरधर िनदेशक चेन्नई 044 4316 2821 srishakti@srishakti.in

26 मेसर्स सुमायो शू फैब्िरक श्री सुमी चक्रवर्ती सामान्य
प्रबंधक

ितरुवलम 0416-2236909 sumaya2@lmsgani.com

27 मेसर्स टाटा इंटरनेशनल 
िलिमटेड

श्री असलमबाशा ए प्रबंधक मानव संसाधन एवं

व्यवस्थापक

चेन्नई 91-044-
42912525

tilchn.unit1@tatainternational.com

28 मेसर्स द जनरल एंड इंडस्ट्िरयल 
लेदर्स (पी) िलिमटेड

श्रीमती सुसान थॉमस िनदेशक चेन्नई 044 2238 8626 thomas1947@gmail.com

29 मेसर्स ट्रैक शूज़ प्राइवेट िलिमटेड, श्री गणपित चेन्नई 044 2478 3166 trackshoes2@gmail.com
30 मेसर्स यूिनवर्सल शूज़ श्री मथीन खान प्रबंध

िनदेशक
चेन्नई 044 32573457 universalshoe2011@gmail.com

31 मेसर्स िवधान शूज़ प्राइवेट 
िलिमटेड

श्री डी. शंकर मानव संसाधन मेल्िवशरम 04172 269555 info@vidhanshoes.com

अनुलग्नक: प्रिशक्षण एवं रोजगार िववरण
प्रिशक्षण एवं रोजगार अनुमान:

वर्ष कुल उम्मीदवार औरत िवकलांग लोग
अनुमािनत प्रिशक्षण

#
अनुमािनत रोजगार

अवसर
अनुमािनत
प्रिशक्षण #

अनुमािनत रोजगार
अवसर

अनुमािनत प्रिशक्षण
#

अनुमािनत रोजगार
अवसर

2023-24 40 40 4 4 - -
2025-26 40 40 4 4 - -
2026-27 40 40 4 4 - -

अगले 3 वर्षों के िलए वर्षवार आंकड़े उपलब्ध कराए जाएंगे

योग्यता के िपछले संस्करणों के िलए प्रिशक्षण, मूल्यांकन, प्रमाणन और प्लेसमेंट डेटा:

योग्यता
संस्करण

वर्ष कुल उम्मीदवार औरत िवकलांग लोग

प्रिशक्िषत आकलन िकया प्रमािणत रखा गया प्रिशक्िषत आकलन िकया प्रमािणत रखा गया प्रिशक्िषत आकलन िकया प्रमािणत रखा गया

1.0 2019-20 4 4 4 - - - - - - - - -
1.0 2020-21 1 1 1 1 - - - - - - - -
1.0 2021-22 11 7 7 2 - - - - - - - -

केवल संशोिधत योग्यताओं के िलए लागू, िपछले 3 वर्षों के िलए वर्षवार डेटा प्रदान िकया जाना है।

उन योजनाओं की सूची बनाएं िजनमें योग्यता का िपछला संस्करण लागू िकया गया था:

1. शून्य
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योग्यताओं के िपछले संस्करणों के िलए सामग्री की उपलब्धता:

☑प्रितभागी पुस्ितका☑सुिवधाकर्ता गाइड☐िडिजटल सामग्री ☑योग्यता पुस्ितका☐कोई और:

सामग्री िजन भाषाओं में उपलब्ध है: अंग्रेज़ी

अनुलग्नक: िवस्तृत मूल्यांकन मानदंड

प्रत्येक एनओएस/मॉड्यूल के िलए िवस्तृत मूल्यांकन मानदंड िनम्नानुसार हैं:

सेमेस्टर I

एनओएस/मॉड्यूल

नाम
प्रदर्शन मानदंड/िशक्षण पिरणामों के िलए मूल्यांकन मानदंड िलिखत

िनशान
व्यावहािरक

िनशान
पिरयोजना

िनशान
सलाम

िनशान

सेमेस्टर I
पैर शरीरक्िरया िवज्ञान और फुटिवयर िवज्ञान िसद्धांत
पीसी 1: पैर की शारीिरक संरचना और संरचना को समझना 10 - - -
पीसी 2: पैर के जोड़ों की िविभन्न प्रकार की प्रणािलयाँ और गित के दौरान उनकी समन्िवत कार्यप्रणाली। 10 - - -
पीसी 3: पैर के िविभन्न जोड़ों पर पैर की गित की गितशीलता की व्याख्या करें 8 - - -
पीसी 4: पैर की िविभन्न वक्रता और उसकी कार्यप्रणाली, पैरों की िविभन्न परेशािनयाँ और उनसे संबंिधत स्वास्थ्य समस्याएँ। चाल सुधार के 
िलए चाल िवश्लेषण।

10 - - -

पीसी 5: अस्िथभंग और उसके चरणों का वर्णन करें। पैरों की समस्याओं और उनसे बचाव के िलए बरती जाने वाली सावधािनयाँ। 8 - - -
पीसी 6: िविभन्न फुटिवयर माप प्रणािलयों की आवश्यकता को समझना और एसएलएल और भत्ते के संदर्भ में आकार प्रणािलयों के बीच तुलना 
करना

8 - -पैर
शरीर क्िरया िवज्ञान

और
जूते

िवज्ञान

-

पीसी 7: आवश्यकता के आधार पर फुटिवयर िनर्माण के िलए मोल्ड का चयन। 10 - - -
पीसी 8: पैर की िफिटंग में सुधार के िलए जूते के िविभन्न मापदंडों को कैसे मापें। 10 - - -
पीसी 9: ऊपरी िहस्से के िडज़ाइन, ऊँचाई और आकार के साथ पैर के आराम के संबंध को समझाइए। जूते के घटकों के िलए आवश्यक 
भौितक गुण

10 - - -

पीसी 10: फुटिवयर उत्पादन के िलए टेम्पलेट तैयार करें। 8 - - -
पीसी 11: सही िफिटंग वाले जूते के चयन को समझना तथा सामग्री, क्लोजर, कुशन, िनर्माण आिद के संबंध में आराम समायोजन को समझना। 8 - - -

फुटिवयर िवज्ञान व्यावहािरक
पीसी 12: जूते के सांचे पर मास्िकंग, िडजाइिनंग और ज्यािमतीय रूप से समतलीकरण, जूते के िविभन्न घटकों के िलए मानक कार्यशील टेम्पलेट का 
त्िर-आयामी िडजाइन और िवकास

- 20 - -

पीसी 13: िविभन्न प्रकार के जूतों के िलए मानक टेम्पलेट का िनर्माण - 7 - -
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पीसी 14: िविभन्न आभूषणों और सजावटी भागों का उपयोग करके शैली का सुधार - 6 - -
पीसी 15: िनचले िहस्से के पैटर्न का िवकास - 7 - -
पीसी 16: शैली या रेखा को प्रभािवत िकए िबना सामग्री की अर्थव्यवस्था के िलए टेम्पलेट का स्प्िरंिगंग। - 6 - -
पीसी 17: उत्पन्न टेम्पलेट के मूल्यांकन के िलए प्रोटोटाइप का िवकास - 7 - -
पीसी 18: उत्पादन में उपयोग के िलए िविशष्ट प्रक्िरयाएँ, शैली, िकनारों के उपचार, प्रयुक्त सामग्री और घटकों का िववरण। पूरी प्रक्िरया के दौरान 
संचालन की जानकारी और क्रम।

- 7 - -

पीसी 19: जूता िडज़ाइन सॉफ़्टवेयर का उपयोग करके फुटिवयर शैिलयों के िलए टेम्पलेट का िनर्माण - 40 - -
कुल मार्क 100 100 ना ना

फुटिवयर सामग्री िसद्धांत
पीसी 1: चमड़ा िनर्माण प्रक्िरया, चमड़े में खािमयों और ऊपरी चमड़े की िविभन्न श्रेिणयों के साथ-साथ उनकी रासायिनक और भौितक िवशेषताओं 
का अवलोकन प्रदान करें।

10 - - -

पीसी 2: िविभन्न प्रकार के बॉटिमंग घटकों और इसकी िविनर्माण तकनीक, गुणों और मानक परीक्षण प्रोटोकॉल के माध्यम से उन सामग्िरयों की 
गुणवत्ता के आकलन का वर्णन करें।

20 - - -

पीसी 3: सीमेंट के िविभन्न प्रकारों और आउटसोल सामग्री के िचपकने की उनकी अनुप्रयोग िविध, िविभन्न प्रकार की आउटसोल सामग्री के िलए 
सीमेंट का चयन और आसंजन शक्ित िनर्धािरत करने के िलए परीक्षण िविधयों की व्याख्या करें।

15 - - -
जूते
सामग्री

पीसी 4: िविभन्न फुटिवयर घटकों के रूप में उपयोग की जाने वाली िविभन्न प्रकार की गैर-सामग्िरयों और उनकी संपत्ित की आवश्यकता का वर्णन करें 10 - - -
पीसी 5: जूते में इस्तेमाल होने वाले िविभन्न घटकों को समझें 10 - - -
पीसी 6: जूते बनाने में प्रयुक्त िविभन्न ग्राइंडिरयों के बारे में बताइए। 15 - - -
पीसी 7: भौितक और रासायिनक परीक्षण द्वारा जूते की सामग्री और घटकों की जांच करें। 10 - - -
पीसी 8: जूते की िफिनिशंग तकनीक को समझना तथा जूते की िफिनिशंग के िलए प्रयुक्त िफिनश और रसायन के प्रकार को जानना। 10 - - -

कुल मार्क 100 ना ना ना
सामग्री काटने की तकनीक िसद्धांत
पीसी 1: जूते की आवश्यकता और उसके प्रकारों को समझें 20 - - -
पीसी 2: जूते के िनर्माण के िलए ऊपरी से िनचले िहस्से तक काटी जाने वाली सामग्िरयों को समझें। 20 - - -
पीसी 3: दोषों और उपयोग योग्य क्षेत्र के आधार पर प्रदान िकए गए चमड़े की गुणवत्ता की पहचान और मूल्यांकन करें 10 - - -
पीसी 4: सामग्री काटने में प्रयुक्त िविभन्न मशीनों के उपयोग की व्याख्या करें। काटने के औजारों की सही उपयोिगता बताएँ। 20 - - -
पीसी 5: आवश्यक िविनर्देशों के अनुसार िविभन्न सामग्िरयों की किटंग तकनीकें। किटंग से पहले तैयारी कैसे करें, इसकी व्याख्या करें। प्रभावी किटंग के 
िलए सामग्री पर टेम्पलेट की नेस्िटंग का पालन करें।

20 - - -

पीसी 6: ऊपरी सामग्िरयों के िलए मानदंडों की गणना की प्रक्िरया को पहचानें 10 - - -
सामग्री
काटना

TECHNIQUES

सामग्री काटने की व्यावहािरक तकनीकें
पीसी 7: मशीन का उपयोग करके सामग्री काटते समय अपनाई जाने वाली सुरक्षा सावधािनयों को समझें - 10 - -
पीसी 8: गुणवत्ता के आधार पर सामग्री का चयन - 10 - -
पीसी 9: खाल/त्वचा पर जूते के घटकों की िविभन्न शैिलयों का घोंसला बनाना - 15 - -
पीसी 10: िसंथेिटक सामग्िरयों पर जूते के िविभन्न शैिलयों के घटकों का नेस्िटंग - 10 - -
पीसी 11: हाथ से काटने के िलए सामग्री पर टेम्पलेट के अंकन का अभ्यास - 15 - -
पीसी 12: लागत िनकालना और लाभ या हािन का िनर्धारण करना - 15 - -
पीसी 13: मशीन का उपयोग करके जूते के िविभन्न घटकों की किटंग - 15 - -
पीसी 14: कटे हुए घटकों की गुणवत्ता जांच - 10 - -

कुल मार्क 100 100 ना ना
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अपर
िनर्माण
TECHNIQUES

ऊपरी िनर्माण तकनीक िसद्धांत
पीसी 1: ऊपरी भाग के िनर्माण से पहले प्रारंिभक संचालन की आवश्यकता की व्याख्या करें 10 - - -
पीसी 2: ऊपरी िनर्माण में िसलाई संचालन की क्िरयािविध को समझना 10 - - -
पीसी 3: ऊपरी भाग बनाने में प्रयुक्त िविभन्न प्रकार के टांकों और उनके धागे के बारे में बताइए। 10 - - -
पीसी 4: ऊपरी िनर्माण प्रक्िरया से संबंिधत िसलाई और अन्य मशीनों की आवश्यकता और तंत्र को समझने में िवशेषज्ञता। ऊपरी िनर्माण में 
िविभन्न सामग्िरयों के िलए सही सुई के चयन का ज्ञान।

10 - - -

पीसी 5: ऊपरी िनर्माण में िविभन्न सामग्िरयों के िलए सही धागे के चयन पर ज्ञान। 10 - - -
पीसी 6: ऊपरी िनर्माण में िविभन्न सामग्िरयों के िलए उपयुक्त िचपकने वाले पदार्थ के चयन पर ज्ञान। 20 - - -
पीसी 7: ऊपरी भाग पर उपयुक्त फास्टनरों को लगाना। 10 - - -
पीसी 8: ऊपरी िनर्माण की िविभन्न शैिलयों के कार्य प्रवाह का पूर्वानुमान। ऊपरी 
िनर्माण की गुणवत्ता जाँच

20 - - -

ऊपरी िनर्माण तकनीक व्यावहािरक
पीसी 9: िविभन्न सामग्िरयों पर िविभन्न िसलाई अभ्यास का अभ्यास - 20 - -
पीसी 10: ऊपरी भाग के िलए प्रारंिभक कार्य मैन्युअल रूप से और मशीन दोनों से करें। - 20 - -
पीसी 11: कार्यात्मक दक्षता के िलए मशीन का समायोजन - 30 - -
पीसी 12: सीखी गई तकनीकों के आधार पर ऊपरी शैिलयों की एक श्रृंखला िवकिसत करें। - 30 - -

कुल मार्क 100 100 ना ना
सेमेस्टर II

फुटिवयर असेंबिलंग तकनीक िसद्धांत
पीसी 1: चमड़े और गैर-चमड़े की सामग्िरयों के िलए फुटिवयर संयोजन प्रक्िरया में प्रयुक्त िविभन्न मशीनरी के अनुप्रयोग का ज्ञान। 10 - - -

पीसी 2: जूते की िविभन्न संयोजन तकनीकों के िलए इनसोल के चयन के बारे में बताएं 10 - - -
पीसी 3: परीक्षण मानकों के आधार पर िविभन्न सोिलंग सामग्िरयों के गुणवत्ता मूल्यांकन को समझना 20 - - -
पीसी 4: ऊपरी संयोजन प्रक्िरया में िविभन्न सामग्िरयों के िलए उपयुक्त िचपकने वाले पदार्थ के अनुप्रयोग पर ज्ञान। 10 - - -
पीसी 5: िविभन्न फुटिवयर संयोजन तकनीकों को समझना। िविभन्न िनर्माणों के िलए इनसोल और सोिलंग सामग्िरयों की संरचना, िवशेषताएँ और 
उपयोग।

20 - - -

जूते
कोडांतरण
TECHNIQUES

पीसी 6: फुटिवयर असेंबिलंग प्रक्िरया में पूर्ण जूता िनर्माण और गुणवत्ता जांच िबंदुओं के कार्य प्रवाह का वर्णन करें 10 - - -
पीसी 7: फुटिवयर िफिनश तकनीक पर ज्ञान 10 - - -
पीसी 8: आवश्यक गुणवत्ता प्राप्त करने के िलए मशीन रखरखाव, िविभन्न वस्तुओं के िविनर्देशों के बारे में जानें 10 - - -
जूते जोड़ने की व्यावहािरक तकनीकें
पीसी 1: संयोजन प्रक्िरया के िलए ऊपरी भाग की कंडीशिनंग - 10 - -
पीसी 2: असेंबिलंग प्रक्िरया को मैन्युअल रूप से प्रदर्िशत करें - 20 - -
पीसी 3: पोस्ट असेंबिलंग ऑपरेशन करें - 20 - -
पीसी 4: फुटिवयर िफिनिशंग ऑपरेशन करें - 20 - -
पीसी 5: जूतों का िनरीक्षण करना सीखें - 20 - -
पीसी 6: पैकेिजंग और प्रस्तुित तकनीकों का कार्यान्वयन - 10 - -

कुल मार्क 100 100 ना ना
उभरते
तकनीकी

उभरती हुई प्रौद्योिगकी - - -
पीसी 1: फुटिवयर िनर्माण में उभरती प्रौद्योिगिकयों पर ज्ञान 10 - - -
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पीसी 2: उन्नत प्रौद्योिगिकयों का उपयोग करके फुटिवयर िडज़ाइन के िवकास के बारे में ज्ञान 30 - - -
पीसी 3: नई क्रांितकारी प्रक्िरया की व्याख्या करें 30 - - -
पीसी 4: नई तकनीकों के बारे में जानें 30 - - -

कुल मार्क 100 ना ना ना
अनुप्रयुक्त प्रबंधन िसद्धांत
पीसी 1: प्रबंधन के महत्व, कार्यों, स्तरों और िसद्धांत तथा अवधारणाओं, िवभागीकरण, संगठन संरचना के रूपों को समझना 20 - - -

पीसी 2: िकसी संगठन में लोगों की भर्ती, चयन और प्रिशक्षण कैसे करें तथा प्रदर्शन मूल्यांकन कैसे करें, इसका प्रदर्शन करें। 20 - - -
लागू

प्रबंध
पीसी 3: सामग्री प्रबंधन का अनुसरण करने में सक्षम तथा सामग्री िनयोजन और िनयंत्रण करने का तरीका जानने वाला। 20 - - -
पीसी 4: एक स्थायी उत्पादन इकाई बनाने में जनशक्ित, मशीनरी और धन के कुशल उपयोग की समझ। 20 - - -

पीसी 5: लागत और िवत्तीय िवश्लेषण करें। 20 - - -
कुल मार्क 100 ना ना ना

क्यूएमएस/क्यूटी उपकरण िसद्धांत

पीसी 1: गुणवत्ता का अर्थ और गुणवत्ता के लाभों को समझना 10 - - -
पीसी 2: कारखाने में अपव्यय को समाप्त करने के िलए लीन अवधारणा को लागू करें। 20 - - -
पीसी 3: गुणवत्ता सुधार के तरीकों को समझें 10 - - -
पीसी 4: उत्पादों की गुणवत्ता में सुधार के िलए ऊपरी और पूर्ण जूता बनाने में गुणवत्ता िनयंत्रण उपकरण लागू करें। 10 - - -

क्यूएमएस/क्यूटी

औजार पीसी 5: ऊपरी और पूर्ण जूता बनाने में सभी तकनीकी प्रक्िरया में शािमल प्रक्िरया िनयंत्रण की िनगरानी करें। 10 - - -
पीसी 6: ग्राहकों की आवश्यकताओं को पूरा करने के िलए आईएसओ 9000 को लागू करना 10 - - -
पीसी 7: फुटिवयर उद्योग में 5एस, काइज़ेन और गुणवत्ता सर्कल गितिविधयों का अनुप्रयोग 10 - - -
पीसी 8: उत्पादन में शािमल सभी कर्िमयों में ईएमएस के बारे में जागरूकता पैदा करना 10 - - -
पीसी 9: फुटिवयर क्षेत्र में सुरक्षा उपायों का पालन करना। 10 - - -

कुल मार्क 100 ना ना ना
रोजगार कौशल और उद्यिमता िसद्धांत
पीसी 1: एमएस ऑिफस के प्रमुख अनुप्रयोगों की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 2: ई-कॉमर्स के िविभन्न प्रकारों की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 3: खुदरा िवक्रेताओं और ग्राहकों के िलए ई-कॉमर्स के लाभों की सूची बनाएं 4 - - -
पीसी 4: चर्चा करें िक िडिजटल इंिडया अिभयान भारत में ई-कॉमर्स को बढ़ावा देने में कैसे मदद करेगा 4 - - -
पीसी 5: िविभन्न मामलों से संबंिधत आवेदन पत्र िलखें। 4 - - -
पीसी 6: सकारात्मक दृष्िटकोण की शक्ित और प्रितबद्धता के महत्व को समझाएँ 4 - - -

रोजगार योग्यता
y कौशल

पीसी 7: प्रेरणा और स्वयं को प्रेिरत करने के तरीके और व्यक्ितगत लक्ष्य िनर्धारण की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 8: संचार के प्रभावी स्तर की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 9: संचार और तकनीकी संचार के महत्व की व्याख्या करें? 4 - - -
पी.सी. 10: सुनने के कौशल की िविधयों की व्याख्या करें। 4 - - -
पीसी 11: बायोडाटा, सी.वी. और िरज्यूम के बीच अंतर स्पष्ट करें। 4 - - -
पीसी 12: मौिखक और गैर-मौिखक संचार की व्याख्या करें 4 - - -
पी.सी. 13: बताएं िक साक्षात्कार का सामना कैसे करें। 4 - - -
पीसी 14: टीम वर्क, समूह कार्य, टीम िनर्माण प्रक्िरया की व्याख्या करें 4 - - -
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पीसी 15: टीम संघर्षों को कैसे कम करें 4 - - -
पीसी 16: नैितकता और मूल्यों की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 17: उद्यिमता की अवधारणा और उद्यिमता बनाम प्रबंधन की व्याख्या करें 4 - - -
पीसी 18: नया व्यवसाय स्थािपत करने के िलए पिरयोजना िरपोर्ट तैयार करने की प्रक्िरया समझाइए 4 - - -
पीसी 19: स्वरोजगार के िलए िविभन्न योजनाओं और संस्थानों जैसे एमएसएमई, डीआईसी, एनएसआईसी, िसडबी आिद की भूिमका की व्याख्या करें। 4 - - -
पीसी 20: स्टार्टअप को समर्थन देने में िवत्तीय संस्थान की भूिमका 4 - - -
पीसी 21: पैसे बचाने के महत्व पर चर्चा करें 4 - - -
पीसी 22: बैंक खातों के मुख्य प्रकारों पर चर्चा करें 4 - - -
पीसी 23: स्िथर और पिरवर्तनीय लागतों के बीच अंतर करें 4 - - -
पीसी 24: िविभन्न प्रकार के बीमा उत्पादों का वर्णन करें 4 - - -
पीसी 25: इलेक्ट्रॉिनक फंड ट्रांसफर के मुख्य प्रकारों पर चर्चा करें 4 - - -

कुल मार्क 100 ना ना ना
इनप्लांट प्रिशक्षण

पीसी 1: फुटिवयर उद्योग में लागू गुणवत्ता िनयंत्रण को समझना - 25 - -
संयंत्र में
प्रिशक्षण

पीसी 2: उत्पादन मंिजल में उत्पादन िनयंत्रण गितिविधयाँ िनष्पािदत करें - 25 - -
पीसी 3: सामग्री िनयंत्रण करें - 25 - -
पीसी 4: उत्पाद रेंज को आगे बढ़ाएं - 25 - -

कुल मार्क ना 100 ना ना
कुल योग 900 500 ना ना

अनुलग्नक: मूल्यांकन रणनीित

इस खंड में कार्यक्रम की अपेक्िषत योग्यताओं के आधार पर उम्मीदवार का मूल्यांकन करने के िलए सूचना की पहचान, एकत्रीकरण और व्याख्या करने की प्रक्िरयाएं शािमल हैं। िदए गए टेम्पलेट में िवस्तृत 
मूल्यांकन रणनीित का उल्लेख करें। <1. मूल्यांकन प्रणाली अवलोकन:

● मूल्यांकन के िलए ईमेल के माध्यम से केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा सेल को बैच सौंपे गए।

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ संबंिधत टीसी/एबी को मूल्यांकन पुष्िटकरण भेजता है।

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ ऑनलाइन/ऑफलाइन मोड के माध्यम से संबंिधत टीसी/एबी पर मूल्यांकन करने के िलए प्रमािणत मूल्यांकनकर्ता को तैनात करता है।

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ और संबंिधत टीसी/एबी आंतिरक परीक्षा प्रकोष्ठ मूल्यांकन प्रक्िरया और िरकॉर्ड की िनगरानी करते हैं।

2. परीक्षण वातावरण:

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ मूल्यांकन स्थान, ितिथ और समय की पुष्िट करता है।

● अभ्यर्िथयों की संख्या 30 से अिधक होने पर मूल्यांकन के िलए अलग-अलग मूल्यांकनकर्ता िनयुक्त िकये जाते हैं।

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ और संबंिधत मूल्यांकनकर्ता पुष्िट करते हैं िक उम्मीदवारों को िसद्धांत और व्यावहािरक मूल्यांकन पूरा करने के िलए आवंिटत समय सही है।
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3. मूल्यांकन गुणवत्ता आश्वासन स्तर/ढांचा:

● प्रत्येक टीसी अलग-अलग िवषय िसद्धांत और अभ्यास के िलए प्रश्न बैंक को अलग से प्रस्तुत करता है, केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा सेल को प्रस्तुत करता है और इसे केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा 
सेल सिमित के सदस्यों द्वारा सत्यािपत िकया जाता है।

● प्रश्नों को िनर्िदष्ट मूल्यांकन मानदंडों के अनुसार मैप िकया जाता है।

● सभी मूल्यांकनकर्ता और प्रिशक्षक िनर्िदष्ट कार्य करने के िलए अच्छी तरह से योग्य और प्रिशक्िषत हैं।

4. साक्ष्य के प्रकार या साक्ष्य-एकत्रण प्रोटोकॉल:

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा संबंिधत टीसी और मूल्यांकनकर्ता को ऑनलाइन िलंक भेजा जाता है। मूल्यांकन स्थल से मूल्यांकनकर्ता की िरपोर्िटंग का सत्यापन केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ 
परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा ऑनलाइन मीिटंग िलंक के माध्यम से िकया जाता है। छात्रों को केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा सत्यापन के िलए ऑनलाइन िलंक से भी जुड़ना होगा।

● मूल्यांकन तस्वीरें केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा सेल के साथ साझा की जाती हैं और संबंिधत टीसी के साथ भी साझा की जाती हैं।

5. सत्यापन या वैधीकरण की िविध:

● केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा संबंिधत टीसी और मूल्यांकनकर्ता को ऑनलाइन िलंक भेजा जाता है। मूल्यांकन स्थल से मूल्यांकनकर्ता की िरपोर्िटंग का सत्यापन केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ 
परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा ऑनलाइन मीिटंग िलंक के माध्यम से िकया जाता है। छात्रों को केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ द्वारा सत्यापन के िलए ऑनलाइन िलंक से भी जुड़ना होगा।

6. मूल्यांकन दस्तावेज़ीकरण, संग्रहण और पहुँच की िविध

● मूल्यांकन िरकॉर्ड केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा सेल के साथ साझा िकए जाते हैं और संबंिधत टीसी में भी संग्रहीत िकए जाते हैं।

● मूल्यांकनकर्ता मूल्यांकन िरपोर्ट भरता है और केंद्रीय एमएसएमई एनएसक्यूएफ परीक्षा प्रकोष्ठ के साथ साझा करता है।

काम पर:

1. प्रत्येक मॉड्यूल (िजसमें ऑटोमोिटव सर्िवस अिसस्टेंट तकनीिशयन की जॉब प्रोफाइल शािमल है) का अलग से मूल्यांकन िकया जाएगा।

2. ओ.जे.टी. को सफलतापूर्वक पूरा करने के िलए अभ्यर्थी को प्रत्येक मॉड्यूल में 60% अंक प्राप्त करने होंगे।

3. मूल्यांकन के उपकरण िजनका उपयोग यह आकलन करने के िलए िकया जाएगा िक क्या उम्मीदवार के पास ग्राहकों के साथ व्यवहार करने, जरूरतों और अपेक्षाओं को समझने, ग्राहक का आकलन करने और प्रभावी ढंग से 
सॉफ्ट स्िकल्स का प्रदर्शन करने के िलए वांिछत कौशल और िशष्टाचार है:

• OJT के दौरान प्रिशक्षुओं के वीिडयो

4. प्रत्येक मॉड्यूल का मूल्यांकन यह सुिनश्िचत करेगा िक अभ्यर्थी िनम्निलिखत में सक्षम है:

• ग्राहकों के साथ प्रभावी जुड़ाव

• िविभन्न औजारों और उपकरणों की कार्यप्रणाली को समझें।

अनुलग्नक: िमश्िरत िशक्षा

िमश्िरत िशक्षण अनुमािनत अनुपात और अनुशंिसत उपकरण:
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एनसीवीईटी "व्यावसाियक िशक्षा, प्रिशक्षण और कौशल िवकास हेतु िमश्िरत िशक्षा हेतु िदशािनर्देश" देखें
पर:https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training%20&%20Skilling.pdf

क्र. सं. योग्यता के घटकों का चयन करें अनुशंिसत उपकरणों की सूची बनाएं - सभी चयिनत घटकों के िलए ऑफलाइन ऑनलाइन

अनुपात

1 ☐िसद्धांत/ व्याख्यान - सैद्धांितक और वैचािरक ज्ञान प्रदान करना 40: 60

2 ☐िशक्षार्िथयों को सॉफ्ट स्िकल्स, जीवन कौशल और रोजगार कौशल प्रदान 

करना/मार्गदर्शन प्रदान करना

100: 0

3 ☐िशक्षार्िथयों को व्यावहािरक प्रदर्शन िदखाना 100: 0

4 ☐व्यावहािरक कौशल प्रदान करना/ प्रयोगशाला कार्य/ कार्यशाला/ 

कार्यशाला प्रिशक्षण

100: 0

5 ☐ट्यूटोिरयल/ असाइनमेंट/ ड्िरल/ अभ्यास 100: 0

6 ☐प्रोक्टर्ड मॉिनटिरंग/मूल्यांकन/मूल्यांकन/परीक्षाएं 100: 0

7 ☐नौकरी पर प्रिशक्षण (ओजेटी)/ पिरयोजना कार्य इंटर्निशप/ 
प्रिशक्षुता प्रिशक्षण

ना 100: 0

अनुलग्नक: संक्िषप्त नाम और शब्दावली
पिरवर्णी शब्द

पिरवर्णी शब्द िववरण
आ मूल्यांकन एजेंसी
अब देता शरीर
आईएससीओ व्यवसायों का अंतर्राष्ट्रीय मानक वर्गीकरण
एनसीओ व्यवसायों का राष्ट्रीय वर्गीकरण
एनसीआरएफ़ राष्ट्रीय ऋण ढांचा
ओपन स्कूल राष्ट्रीय व्यावसाियक मानक
एनक्यूआर राष्ट्रीय योग्यता रिजस्टर
एनएसक्यूएफ राष्ट्रीय कौशल योग्यता ढांचा
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ओजेटी नौकरी के प्रिशक्षण पर

शब्दकोष
अविध िववरण
राष्ट्रीय व्यावसाियक
मानक (एनओएस)

एनओएस िकसी िवशेष कार्य में लगे व्यक्ित से अपेक्िषत मापनीय प्रदर्शन पिरणामों को पिरभािषत करते हैं। वे सूचीबद्ध करते हैं िक उस कार्य को करने वाले व्यक्ित को 
क्या जानना और क्या करना चािहए।

योग्यता मूल्यांकन और सत्यापन प्रक्िरया का एक औपचािरक पिरणाम जो तब प्राप्त होता है जब एक सक्षम िनकाय यह िनर्धािरत 
करता है िक िकसी व्यक्ित ने िदए गए मानकों के अनुसार सीखने के पिरणाम प्राप्त कर िलए हैं

योग्यता फ़ाइल योग्यता फ़ाइल एक टेम्पलेट है िजसे NSQF अनुपालन के दृष्िटकोण से िकसी योग्यता की आवश्यक जानकारी एकत्र करने के िलए िडज़ाइन िकया गया है। योग्यता फ़ाइल 
आमतौर पर योग्यता प्रदान करने वाली संस्था द्वारा प्रस्तुत की जाएगी।

क्षेत्र व्यावसाियक गितिविधयों का उनके मुख्य आर्िथक कार्य, उत्पाद, सेवा या प्रौद्योिगकी के आधार पर समूहीकरण।
दीर्घकािलक प्रिशक्षण दीर्घकािलक कौशल का अर्थ है एक वर्ष या उससे अिधक समय के िलए िकया गया कोई भी व्यावसाियक प्रिशक्षण कार्यक्रम। https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf
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